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— Седе рш ah me. — 2гЗ

— Пояснительна* записка. — 9 т 26

Or $ Таблица 6. Номенклатура унифици­
рованных ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ. 1Н1 ПтЧЪ

„Г Таблица 1. Несущая способность заклад­
ных деталей группы „о." в зависи­
мости ОТ ЭКСЦЕНТРИСИТЕТА, МАРКИ
бетона и класса стали анкеров 48 44

Таблица 8. Ключ длл подбора заклад- 
ных деталей группы „О.4 19+2i 45-47

— •— Таблица 9. Конструктивные характе­
ристики ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ГРУППЫ „О4 гг 48

- — * — Детали MOh . moh-s, мо -г,мо-г-5,мо-з. 23 49

—  •---- Детали МО-4-НМОН-Ч, мон-6, МОН -7. 2Y 50

•--------- Детали МО*г-Н/ио-2-ч,М0-г-6, 
МО-ЗНт МО‘3-3. 25 54

---- «.---- Детали МО-Чт мо-9,мо-42. 26 52

----*---- Детали MO-H-H-MO-Y'tMO-SHrMO-s-’f. 27 S3

—  *---- Детали M0-6-I-* МО-6-3,М0-7Н+М0-Т-3, 
М0- Н  + М0-8-3. 28 SY

—  *---- Детали М0*9-4-гМО'9-з, монгнгмонг-з. 29 55

---- *---- Детали моно, мо-44, м онз(/ионч. 30 56

—  *---- Д Е ТА ЛИ МО НОН-гМО *40-3, МО- Н -4 -МОН4-3. 31 57
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Гриппа Наименование Лист Стр.
„0" Детали /80*43-4* (ИО чз-з,мо-44-4 * л«М4-з. зг 58

— «— Детали /H0-<S,M0-<54, МО-46, МО-(1 за 59

— Детали wo-и, /но-49, «о-20. т 6®

л" 93ЛЫ КРЕПЛЕНИЯ ОПОРНЫХ КОНСОЛЕЙ ИД
стеновые панели к закладным дета­
лям колонн. 35 <Н

“

Таблица 40. Ключ для подбора опорных 
консолей под стеновые панели и заклад­
ных ДЕТАЛЕЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОПОРНЫХ 
КОНСОЛЕЙ. 36 62

— « —— Таблица 44. Несущая способность и кон­
структивные характеристики ЗАКЛАДНЫХ 
деталей группы Л." 37,30 63,64

--я-- Детали М4-4-4, M4-2-I, М4-зч,М4~$4. 39 65

—.—..И (1 ..г 1. Детали М4-4-г̂  лн-г^ян-и^/ж-и* 40 66

-- „ -- Детали М4-4-6, Ш- ч ч , М4-4-6, 
М4-&-4, MI-6-6. 41 69

—  * -- Детали м-г-ит-г-з, м~з~г*м1-з-5. HI 68

—— --- Детали /И4-ч-2тЖ-ч-5, лн-4*44АМ-4-<о. 43 69

-- в-»- Детали m<-5-2*w -5*s. 44 40

--Я-- Детали 1И4-б-2~м(-б-5,М4-б-4г/И4-€-{0. 45 94

--я-- Детали М4-4-4, аи-1-6, ли-<о-4. 46 42

— *-— Детали М4-9-2 тЛМ-4-s. 49 93

—  „— Детали аи-4-4-?ж -7-(0. 40 94
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ГРУППА Н а и м е н о в а н и е ЛИСТ CTP.

*4 " Д е т а л и  m i -0 -6 ,  
АН*71«#,(ИН1-6. 45 75

------»------- Д е т а л и  АН- 8 -2 - л и -8 -5 ,  /И 4-8-7т /ж -$-4о . 50 76

-------* ------ Д е т а л и  л и - З ^ л и - э - ь , * ^ - ? *  т  -9-4Q. 54 77

------* ------ Де т а л и  /н и о * г т м м о * 5 . 52 15

------ --— Д е т а л и  М 4Н 4-г~/и4-1<-5, /и М 4 - 7 т М 4-4И О  55 75

------ -------- Де т а л и  Л м г , / и м г - 4 ,  М 4-42-2,М 4-0гЛ Н -4б . 54 80

Л " Та б л и ц а  41 дли п о д б о р а  В к о л о н н а х
УНИФИЦИРОВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТА­
ЛЕЙ ДАВ КРЕПЛЕНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ И 
п о д с т р о п и л ь н ы х  КОНСТРУКЦИИ. 55 84

— , , — С х е м ы  о п и р а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  
СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ НА колонны. 56 82

Сх е м ы  о п и р а н и я  с тр о п и л ь н ы х  к о н ­
с т р у к ц и й  н а  п о д с т р о п и л ь н ы е  
Та б л и ц а  43 д л я  п о д б о ра  и к л ю ч  д л я
ЗАМЕНЫ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В ПОД­
СТРОПИЛЬНЫХ к о н с т р у к ц и я х S7 83

....... ........ Д е т а л и  /И 2-4*мг-5, м -г-4 , /и г-32 . 5$ 87

— . — Д е т а л и  М 2 -6 ,М 2 *7 , /Ц М 5 ,  М2*з з . S3 85

— „ — Д е т а л и  М 2-8 , М 2-8 -4 , /И2-9, М2-4Ч. 60 86

— . — Д е т а л и  М2-40, « 2 - и , М 2 -34. 64 87

— . — Д е т а л ь  /и г -42 62 88

Д е т а л и  М 2-43, М 2 - 4 3 - 4 ,л г - г т 65 89
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Группа Наименование раст Стр.

,3 '

ж
та

Группа

детали мгчз-2, М2-23. РУ 90

Дет&рь М2-is. 5S 9Т

Деталь М2-ft. SS 92
Детали М2-Т8, М2-2Т 37 93

Деталь М2-/9 38 98

Деталь М2-29 39 93
детали т  -22, мг-гч. ТО 93

Детали M2-2S, М2-25-/, M2-2S,m-2S-t г/ 97

Детали /92-28, т-29. /92-30. 72 98

Таблица Й Для подбора опорных зак­
ладных деталей ь стропильных а 
подстропильных конструкциях 73 99
Таблица ТВ. Ключ для замены опорных 
закладных деталей о стропильною а 
подстропильных конструкциях наука 
урицироВанные закладные детали ту /00

Детали М3-IMS'S, Мз-?,мз-е 
мз-бймзб-з. мз-н, т-тн. 7S 0/

Детали МЗ-2+МЗ-Ч, мз-$, мз-тз 73 /02
Детали МЗ-9,№-0, мз-20, т-22, 

МЗП-Т, M3-23, M3-23-T. ГГ 03
Детали МЗ-/2+МЗ-/9, 03-Й- Т, 

МЗ-Tf, МЗ-Т9, МЗ-2Т 78 №
ДеталиМЗ-/Т, мз-т/, мз/з, мз-0-т 79 05

Содержание
Герин
/.т-з/тз

ёу/ПХЛ ЛиъМ
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ту/ f



Группа Наименование Лист Стр.

„У ' Таблица 4$ дм  подбора унифици­
рованных закладных деталей В 
стропильных и подстропильных 
конструкциях- ВО, 21 109,07

Таблица 17. Клюй для замены зак­
ладных деталей В стропильных 
и подстропильных конструкциях 
на унифицированные закладные 
детали. 22,83 08,09

'— — - Детали №/■(, /н -г, 
m -s, ne-s-t, т -к , т -п . 2У 110

* , ДеталиМУ-3, МУ-3-1+МУ-3-5
т -у , т -у -1, м у -s , m -s~ t 
т *з г 85 111

— — Детали №-7, т ч-1, т -7-2, м у -в , 
т -в -/, му-8-г, т -9 , m -м. 89 112

— — Детали МУ-7-Ъ, МУ-8-3, 27 113

Детали МУ-0 , т -/оч +м у -ю -5 
т-22, МУ-22-/+МУ-22-3. 88 НУ

— — Детали МУ-11, МУ-11-1, т-12, МУ-13, 
МУ-29. 29 115

— «— Детали МУ-1У, МУ-IS, МУ-29, МУ-29 
МУ-29, МУ-29-1, МУ-39,МУ-32. SO 119

— . — Детали МУ-13, МУ-19, МУ-27, МУ-2$, 91 117
■ ~>< . Детали МУ-20, МУ-204, МУ-20-2, 

МУ-21. МУ-21-1, МУ-23, 
МУ-23-1 92 11В
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Группа Наименование Аист || Стр-

. г Детали718-25. /18-25-7. /18-30,718-37. 33 Н9

—*— Детали 718-32,/1Н-35. 718-38, М8-35 38 720

„S ' Схемы расположения S  подкрано- 
бых балках закладных деталей 
для крепления к колоннам. 35 /2/

- я----- Детали 35 722

--------- Детали 715-2, 715-3- 27 /23

—* — Детали /15-3, /15-5. 38 т

-да ---- Дет ли 71С-7' /Т -2 . 33 /25

,, 7* Схемы опирания железобетонных 
подкранобых балок на колонны 
при шаее колонн $  и  /2м. /00 /25

Тоблица /8  для подбора и  клюе 
для замены 5  типобых колоннах 
закладных деталей для крепления 
железобетонных подкраноьых балок /О / т

—Н t—— Материалы для подбора и  клю у 
для зомены §  типобых колоннах 
Закладных деталей для крепления 
стальных подкранобых балок. 
Таблица /3. 702 /28

- я ---- Дет алиМ 7-/гМ 7-3, /17-3-7; М 7-8Ч. /03 /29

-* — Детали/17-5. 717-5. 08 /30

J * Таблица 20 для подбора унитрицц- 
роьанных закладных деталей б  
плитах покрытий. /05 /3 /

т к Группа
Содержание

Серия t 
/800-5/75

/378
Выпуск '""Лист

/SS37 б



Группа Наименование Наст I  Сюр

J  Таблица 21 Клюй дан замены заклад­
ных деталей / платах покрытия 
нр унифицированные закладные 
оетали.

Детоли ИЗ-/о, ШЧУ.
Таблица 22. УншрицироДанные пласлн 
ны закладных деталей

УнифшироДанные пластины с атбер-
стаями

Таблица 23- УншрицироДанные прямые 
анкеры закладных деталей

Таблица 2У. Унифицированные гнутые 
анкеры закладных деталей

Таблица 2S- Унифицированные знемен 
ты фасонного проката

Таблица 2f и 21 УнищицароДанные

т /32
т г /33
/Од №
/од /33
/-
Я0*И2 /Mi- т

н з ,т щ но

HSJ/6 Щ№

т /63

//$ т

нв №

т к
/зге
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Пояснительная записка ш
/  Общая часть,

И  Настоящая сарш 7400-в/7$, выпуск /  выпущена б  результате 
короетиробки серии /.Ш -S, былуск I  

72. Корректировка серии заключается б  следующем^
а) исключены закладные детали, относящиеся л аннули­

рованным сериям типовых конструкций и разработа­
ны новые закладные детали для типовых конструк­
ций утвержденных после т$г.
б)  Скорректированы закладные детали б части конструиро- 

бамия и расчётов Всоотбетстбиисо СНиПЦ-2/-75^руко­
водством по проектированию бетонных и железобетон­
ных конструкций из тяжелого бетона 1ИиШ<51 М/У77г.

В) 5  серию Включены закладные детали для крепления 
к колоннам стальных стропильных и подстропильных 
конструкций, а также для крепления стальных под­
крановых балок зданий, оборудованных рууными 
мостовыми кранами.

г ) Ш  состаба альбома исключены Закладные детали 
для крепления вертикальных с бязей к колонном 
(группа т5 "). Эти детали должны быполняться по 
чертежам дейст£ующих серий.

д ) 5беде на нобая группа „8”- закладные детали б  
плитах покрытия, за исключением опорных заклад­
ных деталей, бьюолняемых по чертежам дейстбую- 
щих серий

е) Закладные детали подкранобых балок (группа „ В У 
скорректаробаны 6  соотоетстбиа с техническими 
решениями железобетонных подкранобых балок дли­
ной б  и /£ м, разработаннь/ми бенанерадским Пром- 
стройпроектом бзамен серии КЭ-0/-50.

ж) Скорректиробан раздел пояснительной записки 
„Выбор марок стали и антикоррозионная защита 
Закладных деталей " ь соотбетстбии со СНЦ/7В27-75, 
СИиПб-2В-73 и „ Рукободстбом по проектированию 
антикоррозионной защиты промышленных и сельско- 
хозяйстбенных зданий и сооружений. Реметони­
ческие конструкции* ШШЖБ, Москба, 7976г.

т к
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/Л исходными материалами для разработки и корректиров­
ки рабочих чертежей данного Sb/пуска послужили *

а) Строительные нормы и пробила СНапЦ-2Н5 „ Ветон- 
ные и железобетонные конструкции.Нормыпроекти­
рования.

б ) шРукоВодстВо по проектированию бетонных и железо­
бетонных конструкций из тяжелого бетона ( без пред­
варительного напряжения)”ИииЖВ, МоскВа, /ЯПг.

В) Строительные нормы и пра Вила СИ и П1-В.З-72 „ Сталы 
ные конструкции'. Нормы проектирования.

г)Строительные нормы и правило СНиПЕ'28'ТЗ 
^Защита строительных конструкций от коррозии? 
Нормы проектирования.

$) Строительные нормы и праВила CHuf?i-28-73 „Защит 
строительных конструкций от коррозии Дополнение'1. 
Нормы проектирования.

е) „ РукоВодстВо по проектированию антикоррозионной 
защиты промышленных и сельскохозяйственных зданий 
и сооружений. Неметаллические конструкции"Н1ШЖ5, 
МоскВа, /Я/Sr.

ж) „Соединения сВарных элементов закладных деталей 
сборных железобетонных конструкций. Контактная и 
автоматическая сВарко плавлением. Осно8ные типы
и конструктивные элементы?ГОСТ/Я2Я2-73.

з ) « Нрмамурные изделия и закладные детали сВарные 
для железобетонных конструкций. Технические требо­
вания и методы испытаний'!ГОСТ /0Я22-75.

и) „Указания по сВорке соединений арматуры и заклад­
ных деталей железобетонных конструкции? Сн393-6$.

К)„Инструкция по технологии изготоВлекия и установ­
ке стальных закладных деталей В  сборных желе­
зобетонных и бетонных изделиях”. CH3/3-S5, 
изд. /968 е.

/Я. Закладные детали настоящего альбома разделены 
па функциональному признаку на следующие группы:

т к Группа
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Группа Где устанавливаются закпалнЪ/ё............
детали и их. назначение

листй
альЗо/ча

0 Закладные детали £  колонна л  для крепле­
ния опорных столико£ под железобетон
ные и стальные балки 0*34

/ Закладные детали (колоннах для креп 
ленир стеноьых панелей 35*54

2 Закладные детали $колоннах для 
крепления стропильных и подстропиль­
ных конструкций и закладные детали 
/ подстропильных конструкциях для 
крепления стропильных конструкций 55* 72

3 Опдрные закладные детали £стропиль­
ных и подстропильных конструкциях 73*79

* Закладные детоли / стропильных и под­
стропильных конструкциях (кроте опер 
ных закладных деталей) 80*99

5 Закладные детали £ колоннах для крепле- 
ния с£язей (см. пункт £2.2 пояснительной 
Записка).

5 Закладные детали £ подкрано£ых бал­
ках для крепления £  колоннах 95*99

7 Закладные детали £колоннах для крепле 
ния подхрано£ых балок. iOOrfOp

В Закладные детали £  плитах покрытия 
(кроме опорных закладных деталей) £05*709

'Г К Группа
/978

Пояснительная записка
Х Л * *л г

ЛИст

£Ж / /2



В марке закладных деталей* первая цифра после букВь/ „№* 
означает группу, к которой закладная деталь относится 
(например, закладном деталь М2-2-1 относится к группе „ 2*).

1S. Настоящие альбомом охВачены основные закладные дета­
ли спорных железобетонных конструкций одноэтажных 
зданий промышленных предприятий, Выполняемых по сле­
дующим типовым сериям - 

а)Колонны ( закладные детали грипп Ж ,*/*,. В", н?*). 
серим ВЭ-ом W  “  Сборные железо бетонные колонны

Вш.7,мЩ прямоугольного сешия для одноэтаж­
ных производственных зданий 

серия КЭ-0/-52 -  Сборные железобетонные дВухВетВсВые 
Выя.Щ&З колонны одноэтажных производст­

венных зданий
— Железобетонные колонны для одно­

этажных однопролетных промышлен­
ных зданий, оборудованных рунны­
ми мостоВыми кранами. 
Железобетонные колонны прямоуголь­
ного сечения для одноэтажных про­

серия /923-2 
Вып. 7

серия /923-3 
Вып. О-f, 0-2
/,2 изВодстВенных зданий без мостоВых 

краноВ Высотой до 9,6м 
-  Железобетонные колонны прямоуголь­

ного сечения для одноэтажных

Г зВодстВенных зданий без мосто- 
кроноВ Высотой /0,8, /2.0, /3.2 и_ ***•

б ) Стропильные и подстропильные конструкции 
( Закладные детали групп „ 3 "  „ 9 ") 

серия /962-1 — Железобетонною предварительно напря­
женные балки с параллельными поя­
сами пролетом /2м для покрытий 
Зданий с плоской и скатной кроВлей. 

-  Железобетонные предварительно напря­
женные дВускатные решетчатые балки 
для покрытий промышленных зданий-

серия/, т -5
ВтЦ/гЗ

й/n.Irjy

серия /962-3
ВыяЦ,Ш

т к
те

Группа
Пояснительная записка

/ярая,
/900-6/76
Ььлуек Лист
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Серия i  Ш -S -
Bern. f

Серил 1. 462-10 ~
быг /2

& A w fm /-m /ss -
Вт  £/1-2,Ж,

! ‘Ш Ш

Серия 1. 463-5 -
ат.Тх-Ш

Серия 1463-9 -
ВЬМ. 12.

Серия /463-/0 
ВЬШ. 1+3 

Серия /863-1 
вш. 1~3

Серия С/С- 01 110/68 • 
вып.1,Ж

Серия ЛК-01-140 
вш. /

Серия /.463-4 - 
вш. / 2

Лрвдвярительпо няпряженные решетчатые { 
стропильные еялКи пролетом /$&. I
Железобетонные балки пролетомбибм 1 
Аля покрытий мянин с плоской кровлей. ] 
Сворные желшветонньт предвпрительяо 1 
напряженные сегментные фермы для I 
покрытий здяний пролете ми /8,24 и 30м I  ̂шитом ферм 6 и /См. I

Железобетонные предвлрительно напряжен \ 
ныв бвзраскосные фермы прошлым 18и | 
24 м для покрытий мяний со скятной 
кровлей.
Железобетонной ферме пропетом /8м € 
л яря л лея 6 Нб/ми поясами и оттянутой 
из нижнето пояся в раскосы нтря- 
гяемой арматурой ДЛЯ предприятий 
текстильной промышленности. 
Железобетонные фермыt для покрытии 
неогялливяемызс задний.
Железобетонные тегольные бдзряскосные 
фермьт для сельскохозяйственных произ-, 
водсгвеяных зданий с Асбестоцементной 
кровлей.
Железобетонные предварительно напряжен­
ные птстроптьные фермь/ для покрытий 
зданий со скятной кровлей пролетами 
18,24 и 38м, с шагом стропильных 
ферм 8м.
Шлезобшнше пред веритель но напря­
женные подстропильные ферме/ для
покрб/гий зляний со скятной кровлей 
с шятом ггро/шьныаг ферм 6 м, возво­
димых 8 1  и J  районное снеговой 
нлгрузки { ЗОНАЛЬНЫЕ АОЖНЫЕ). 
Железобетонные предвярительно напря­
женные # подстропильные фермы (для 
рокрь/тии зданий с мяпоуКяонноЫ 
кровлей/

/рдпПЯ
Поясттьняя змнш

Серия 
/  чоое/9б 

Ьыпдц лист

/564/ /4



и

серия. ШБ-7 
вып. ЗА

В) ПшрЛНОВЫЕ SAA/Cff
(ЗАкЛАДНЫЕ ДШ/ПЙЛИ ГАВАНЬ/ „ В").

См. пункт/2Б —  Сбарнь/s жвлезобегонные лредвярителЬ- 
рояснительнои ив нАпряжениыЕ падкряновыЕ Бялки для 
зяписки. кренов груза под г Емносгью /О-ЗОг.
£) Длить/ покрь/тня

(ЗАкЛАДНЬ/E МВ/ПАЛИ /р&ПЛЬ/иД *) 
серия / ЧББ-З — СЗориь/е железобетонные ррЕАВпрительт 

вь/р С/r-у уд напряженные плиты длиной t /2м для покры­
тии промышленнь/х здании.
СворНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 

на пряженные плиты для покрытий произ­
водственных зданий размером з*е и 
/5*£м. со стЕржнЕвой, проволочной и 
ЛрЯДЕВОЙ ярмягурой.

~ Слиты железобетонные ребристые прщвя- 
~ 2270f.S-77 рительно ИАпряжЕННЫЕ раз мерой €*3м

Дон покрытий производственных здании 
i.6. Настоящий выпуск peso них чертежей унифицнровянных

ЗЯкЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ МОЖЕТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАН кАкрЛЯ ВНОВЬ 
РАЗРАБАТЫВАЕМЫХ сворных конструкций (ТИПОВЫХ И НЕ ти­
повых), гпк и для зямены на зпводях сворного железо- 
SETOHA зякЛАДНб/х ДЕТАЛЕЙ 6 тировь/х конструкциях, 
ИЗТОТОЙ л ЯЕМЬ/Х по ДЕЙСТПВуННуИМ сериям, НА УНИФИЦИРО­
ВАННЫЕ ЗАкЛАДНЬ/Е ДЕТАЛИ, рЯЗрЯБОТАННЬ/е В ДАННОМ 
АЛЬБОМЕ. 4 ЛЯ ОБЛЕГЧЕНИЯ ГАНОЙ ЗАМЕНЫ ДЛЯ лрулл,, 2~3 " 
ДАЮТСЯ С00ГВЕТСГ6У/О/ЦНЕ „ НЛ/ОЧН "
Подвор ЗАНЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ПРОИЗВОДИТСЯ Лри ЛОМОСЦИ 
схем, ключей и таблиц, приведенных У альЗоме для наж- 
мои группе/

/7. Да лист ах /г /7 в t таблице 6 приведена номеннлятурп 
ЗАклАдных детален, рАЗряБотАнных в нас,таящем выпуске, 
в которой ДЕТАЛИ СГрупЛИрОВАНб/ АО конструктивному приз- 
няку для  облегчения их лодуоря при проЕк/пировянии.

т к

<978

fpynnfi
Пояснительная записка

серия
I УОО- б/7€

Выпущ ЛИСТ



Ll
/J. 3 шонняе, где еудут применены ЗОклядныЕ Детали мо-ту-г 

MO-QO, необходимо в зоне отогнутых Анкеров устяновитв 
хомуты о шагом не волЕЕ 100мм и диаметром не менее 
0.3 лияметре янкЕря.

<3. Ори расположении зяхладны* детплёи ня верхней гряни 
бетонируемого элемент в пллсгпинях этих АетялЕЙ ряэме- 
ррми свыше 200x200мм предусмотреть отверстия d* 50мм 
для выходя в оз дух я и контроля нячестУп бегонировяния. 

UQ. Вопросы технологии изготовления, режимов се яр*и, мето­
дов ИСПЫТАНИЙ и прявил приемки ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАКей 
В длиной рдваге не рассматриваются, пос*олб*у они ряз-
рявотяны У нормятивных А  о нумен гяос, перечисленных 6 пункте /.3.

/// Зяклядные дегяли, преднязняченные для выемки из опалубоч­
ных форм и монтяжй' конструкций (петли, гязовые трубки, 
кольце и т. п.), 6 данной серии не рлссмогрены.

2. Расчет и конструирование закладнь/х
ДЕТАЛЕЙ.

2.1 расчет и консгруировйние зряш ны х деталей выполнены 
во метине и РЕкомецДАЦКям, издоженнь/м в С//иПМ-21-Т5 
и в „ Руководстве по проектировяни/о еетоннь/х и железо- 
утиных конструкциип из тяжелого еегоня ГбЕЗ предвари­
тельного натяжения)  Моонзя, /977г.

2.2. Конструкция ЗВКРАДН6/Х ДЕТАЛЕЙ принятй, & основном, в 
ВИДЕ СТАЛЬНЫХ ПЛАСтИН С ПРИВАРЕННЫМИ к ним ВТВЗГ
Анкерными стержнями. /Тлястинб/ зякпяднь/х деталей 
примяты из стилей группы ВСтЗ по ПТСТЗЗО- 71* янкеры- 
-из стяли класса А И  дня метром 9 + /Змм.
Тйкяя конструкция деталей позволяет применить для 
привярки Анкеров дуговую свярку под слоем Флюса Мя 
свярочных автоматах в соответствии с ТОСТ 19292-73.

2.3. Яри НАЗНАЧЕНИИ ТОЛЩИНЫ ПЛАСТПННИ ЗАкЛЯдНЫХ ДЕТАЛЕЙ
учитывались требовямил РОСТ/9292-73к соотношению между 
толщиной плйстнны So и диаметром аннерных стержней а™
А ИМЕННО:

а) при се Арке Анкерных стержней с плоским элементом

тк ТруППА
1973 Д о я с т т ь я д я  зяписяя.

Серия ,
Т. чоо-Е/70

выпуск ЛИСТ 
✓
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smsp мд Автомат x  под слоем флюсе

ручным приводом или при Дуровой сворно шеями в
ряззенновянном отверстии 0.75dan.

6 }  При СОЕДИНЕНИИ АНКЕРОВ С ПЛАСТИНОЙ ЗЯЯХЛЕС/ЛНУ
Cn±-0.3dcfH.

2 % S СЛУЧАЕ ЗЯМВНЬ/ При ИЗГОТОВЛЕНИИ ЗАЛЛАДНЬТХ ДЕТАЛЕЙ
стли ял ясен P-М т  стть нлясср Д~Е плосцядь сечения рясчс/л- 
Н&/Х ян НОРОВ ДОЛЖНА БЫТЬ УВЕЛИЧЕНО В *=- itf&z C.2Sря- 
ЗЕ Для стели НЛАССЯ ДД- ft- J76o~- /  £2 .
fyi/глАя горячено™ нпя степь лаасся АД может применять­
ся для расчетных яннЕроз тольно с постановкой m  нонцях 
пннЕроа пластин усиления (шаи£)или вь/сяшенных горячим 
способом головой, а для  нерАсчегнь/ог ( нонсгринтивных) ПИЛЕ­
РОВ -  с НРЮЛЯМИ.

25 ЗйНЛАДНЬИ двтяли трупп„ О* Ил f* ЗАПрОЕЛТИрОВЯНЬТ С ДИЛЕ­
РАМИ различной длина/, имеющими ия концах яяястинлн 
УСИЛЕНИЯ (шяйЗь/) или лез плясгинол усиления. При ПОД бо­
ре ЗЯЛЛРДНЫХ МЕТЯ ЛЕИ згих ГРУПП СЛЕДУЕТ ИМЕТЬ В ВИДУ
следующее:

а)Знчляднь(Е детяли без пластинол усиления яд нонцях 
дилеров имеют нормяльную зяделну зннЕров в бетоне 
мярни „ 2Б0 ' и вь/ше ( бар - ~ 35dew) и применяются в 
/инструкциях ДОСТАТОЧНОЙ 70ЛЩС/Н6/ при ОТСУТСТВИИ ВОЗ­
МОЖНОСТИ ОБрЯЗОВЯНИЯ ТРЕШИЯ В БЕГОЯЕ ВДОЛЬ ДЯНЕрОВ.

Б)ЗмлддНЫЕ ДЕТАЛИ С ПЛЯСТИНЛЯМИ УСИЛЕНИЯ НА ЛОЯ- 
ЦДХ Я ЯЛЕ РОВ применяются /три ОГРАНИЧЕННОЙ толщи­
не Конструкции, не ПОЗВОЛЯЮЩЕЙ рязмесюить дилеры 
с нррмяльной зяделной и при рясполот/сении ЗЯАЛЯД- 
нои дегяли со стороны рястянугой ЗОНЫ БЕТОНА,
НОРА Я ВОЗМОЖНО ОБРАЗОВАНИЕ ГРЕД/ИН S 5ЕГДНЕ ВДОЛЬ 
ДИЛЕРОВ.

ё) Зс/ШДНЫЕ ДЕТПЯЛИ С ПЛЯСТИНЛЯМИ УСИЛЕНИЯ ня КОНЦАХ.

П о я с н и т е л ь н а я  з я п и т

~Дермя

/
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Анкеров должнь/ усгянявливягься tax, ч/лош ллястинки 
УСИЛЕНИЯ ЗАХОДИЛИ ЗА ПрСЩОЛбНУЮ АРМАТУРУ рротивомлсж- 
ной гряни колонны При несоблюдении $/пого условия необ­
ходимо проверить несущую способность закладной деюалн 
расчетом НА втялывАНие бЕТОНА (см. П.З.Г07» Руководстве 
по проект ров я нию бетонных и железобетонных конструк­
ции из тяжелого бетоня,“ МоскРя. fS7?r).

26 8 ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯХ С БОЛЬШИМИ РАССТОЯНИЯМИ МЕЖДУ 
Анкерами для предотврАЩбния вытиеяния ала с тине/ преду­
смотрены конструктивно Анкере/ ф mWt /soмм.

2 7 Яри применении рясчетных зокляйных ~ДЕ/аалеЙ
в Конструкциях ЗДАНИЙ, ПРЕД КАЗНАУЕНН6/Х ДЛЯ ЗКШУАТАЦЩ,
6 сейсмических районах или ряслоложеннь/х на подряблгб/- 
ВЯЕМЫХ территориях, ЗАКЛАДНЫЕ детали ДОЛЖНО/ 60/076 
проверены на соответствующие рясчетные нпгрузКи.

2. в. в целях об оспе иения возможности уст а нов ни з&кляуных 
д е т а лей /  инвентарные сто/лбнь/е о пялу ко иные формь/
W P  с / * "/ > * * » «> * * «* * £

2.9 Крепление всякою руд а конструкций К закладным двтя- 
лям групп „ О 'и , f '  должно о вес пени в ять равно мерную 
передячу усилий на все янкеры и не вызывать изриба 
плястинок. £сли указанные условия не могут выть выпол­
нены, необходимо произвести рясчег для уточнения несу­
щей способности янкеров закладной детали и проверить 
на прочность толщину плястинь/.

З АГОТОВЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ДВ/ПААВИ.
3J. Нестоящей серией предусмотренр приз ярке АнКврнб/х сте р ­

жней к пласти н ам  вгдвР дуговой сваркой под слоем  
флю ся н а  Свярочно/х автом атах в  соответствии о СН393-S3 
и ГОСТ 19292-73.
Яри отсутствии оборудования д л я  автом атической сеялки 
ВТАвр допускается применение сверки втАвр под слоем 
фЛЮСА ОБОрудовАНИИ с ручным приводом или луговой  
с&яркн ш вам и  в  рАзъенко ванны х отверстиях. ОЗняко, в  
э ти х  случА Я х д о л ясн а быть провереня толщ ина плястинь/

Т К

/973
Группе

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

Серия
/ чоо-е/те

1шуЩ Аист 
i
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УнифицировАннон закладной детали с тем, moss/ соблюдалось 
лете не ьа & о. 75с1нн.
При несоблюдении этого условия толщину пластины слЕаирт 
Увеличить УУ
ПривярРу AHkepoi н ллоститм 6 рлззетовять/е отверстия 
выполнять в соответствии с указаниями сд 3/3-65, в 2/7
1?/>*а*р/сл ямеров к мяеп/яяп вгявр шьцввымя швями
ручной дуговой езярнои не юпуШЕтся.

3 2. Аля яризярри прямых или отогнутых янкеров А плдсти- 
РАМ паи , угопКям вняхяесгру, ре Ромеру уегся применение 
мн/т/ртнои рельефно- точечной евярри но рост №292-73}

ШЖЕ Ф*ме*ЕИ*£ РУ™°й еУррРи (см. СП 373-65,

Исаи эяклядняя детяль применяется для конструкций с 
зиврлциорнон нлррузрои, нонтяртняя рельефно- точечная 
свярря ре уопусРЯЕтся. 03 этом должно рыть урозннив 
s нонрре гном лрое/гге. J

зз Стержни с нярезрой пропуеРянзтся через отверстие в 
алее тине и привнрнвА/отся , с внутренней стороны зарляд- 
нои астрам дуговой свяррои шьцевь/мо швами. 

з 4. При наличии на заводях- изготовителях оборудовнния оля 
устрой стон вь/ся о/сенных горячим способам Анкерных голо- 
вор реромендуЕтсн заменять АрЕуусмотренные в настоя- 
щем альбоме ллястины усиления (шяйбы) на высаженные 
голо Ври Диаметр голов Ри должен^ бь/76 не менее J d<m -  

- для ннреров из стали Рляссов П£ и не менее 2Пнн- Зля 
яннеров из стяли Рляссов П1 и А6, а длина заготовки 
Аннеря Зол ясна Зытб соответственно увеличена для сохра­
нения лроертной длины лнРеря. г

3.S При привлрРе пнреров Р пластинам необходимо применения 
жестких рондур/поров или других приспособлений для 
обЕслечЕНИя проектного положении янРЕров.

3.6. Длины янРероЁ ял чертежпх и В слецифиКс/циях Зоны 
номинальными, г. £. SE3 доsявления ни оллявлеиие и оса дну 
при лриВЯрНЕ вгявр ( припуск в ДЛИНЕ злготовой янкерл 
может приниматься равным диямегру янКерн}.

3.7. Технические 7рЕбОвяния, привил л контроля и приемки, а

тк Групп я / 7*J2 /72* iJ&cf 12пел ежеъм л
серия / Чоо-е/76

*37А
/ /Ц/тС/тИfOjJo ffnff eJrlflJrfCfin Шуе* Лист

*554/ /у
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Шже методы испытаний закладных деталей делят* 
соответствовать ГОСТ№922-75.

4. Выбор марон стали и янтикоррозионная 
Защита закладных детален 

4 / Лля пластин и элементов проката применяется сталь 
группы в Сто у отвечающая условиям свариваемости ло 
ГОСТ380-7/* J ля анкеров из горячекатаных стержней 
периодического проуЬиля класса AM применяется сталь 
марки 25ГОС или 35ГС.

4.Z Мария стали для элементов закладных деталей оконча­
тельно назначается в конкретном проекте в зависимости 
от температурнь/х условий, в которых раеотают заклад­
ные детали, и от характера приложенных к ним нагру­
зок ( статических или динамических). /%* этом следует 
пользоваться данными /павлиц 1 и 2 (см стр. 23и 24)

4з. Лля увеличения срока слуисвь/ неаветоаиров»иных закаадныт де- 
тялей $ железобетонных, конструкциях неоЗхсуамо производить за­
щиту их антикоррозионными покрытиями.
Выеор типа антикоррозионной защиты закладных деталей 
производится В конкретном проекте в зависимости от степе­
ни агрессивного воздействия следы, в которой предназна­
чается зксплуагация конструкции.
Степень агрессивного воздействия воздушной средь/опреде­
ляется ло таблице 4 (см. стр 25). В гавайце 5 ( см. стр 26) 
приведены рекомендуемые системы защитных покрытий 
для закладных и соединитльнь/х деталей железо Бетон­
ных конструкции.
Выбор варианта системы защитного покрытия произво­
дится в соответгвии с указаниями л.п. з.24х ЗЗо„ РуКо- 
бодстАя /ю проектированию антикоррозионной защите/ лро- 
мышленных и сельскохозяйст/веннь/х зданий и сооружений 
Неметаллические конструкции, "А/осквя, в /975г.
В перечисленных пунктах „ Руководства'  даны также реко­
мендации по способам нанесения защитного покрытия 
и по сварке закладных деталей с металлическими по­
крытиями

т к i/зуппа

тз Поясн и тельная  записка

серин 
/. 400-6/%

вьюуеч /ист 
1

/954/ 20



44. Закладные л е т  ли группы,, Нйнаоме детален M/-/3+MHS) 
должна/ иметь мшмизяционнов покрытие в зоне, пока- 
займом на листе з5. Голлцнна покрытия определяется 
/ю гт щ е S (см. стр. 26)

is, Доты* по маркам стили для плАстин и анкеров и
дять/е по зац/иге от коррозии дописки выть оеязптелько 
указаны в кязндом конкретном проекте для всех применен­
ных закладных детален.

S. Реномендяцнн по с/т/вям фиксации 
закладнь/х деталей в опалувочных 

формах
S. f. Jaa повышения точности расположения закладных дета­

лей 6 роговом изделии крепление их к опплувочнь/м 
формам выполняется с ломощь/0 фиксаторов.

5.1 для Крепления закладных деталей к scpry форме/ при­
меняется два типа фиксаторов, имеющие

о) квадратный стержень, для которого в закладной 
детали пред Усматривается квадратное отверстие 
размером /ОлтОмм;

Ъ) стержень с резь вой, для которого в закладной детали 
предусматривается отверстие диаметром /Внм и гайка 
М(В, праваtренияа с внутренней стороны пластины 
закладной детали.
Выполнение резьвозото отверстия м/б непосредственно 
В плотине закладной детали допускается о порядке 
исключения.
Предпочтительным типом фиксатора А 60РТЯМ формы 
Является квадратный стержень.

S3- Лая крепления закладных Деталей к поддону рЬормы так 
ж е применяется два типа фиксаторов, име/ощие:

а) квадратный стержень с наклонными гранями, для 
которого в Закладной детали предусматривается 
Квадратное отверстие размером /в* та мм;

S) конический стержень, для которого в закладной 
детали предусматривается отверстие диаметром /Рим.

s l  Количество фиксаторов и, соответственно, количество

г к
т а

Группа
ПОЯСНИ ТЛЕ А ЬНЯЯ ЗЯПИШ

1 Верил 
/  400-$ /7€ 

бо/лдщлйс/п / —



Е
отверстии в Зд*ладнои ле тя ги  принимяется в  зазисн-
Ноотя от размеров плдстины, я именно 
* при ртмЕре плнстин до Ш *300мм лредусмятривяется 

один фиксдтор',
*Яри рЯЗМЕрЕ РАЙС тин КОЛЕЕ 200x300мм ~ рвя фикс а/пора.
& тех случяях, нора я зянлядные летяги мор у г  выть 
ЗЯфИкСНрОВЙНЫ в форМЯХ EE3 ПРИМЕНЕНИЯ специя льНЫХ 
фи нс я торов, отверстия & них могут не выполняться.

SS. 8 ллястинлх закладных деталей данной серии пока­
заны одно иан 2 квялротных отверстия рязмером ТО*Ммн 

для Фиксации я яортдм дпялуЕочнок формы.
/7рИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ от 
мест их расположения В опялувочных формях и воз­
можностей завода- изготовителя в чисти применения 
того или иного тнлд фиксягоря уточняются рАзмеры, 
при вязка и форм я отВсрстин для крепления ЗУкл/щных 
детдлЕи Л олдлуЕочнв/м формдм ня время еетонироВяния. 

З.Е Реноменуяции ло слосовдм фиксяции заКляаных детяаей 
( пункты SJ+S. 4) СОСТАВА £ мы институтом н /нпростроммяш. *

£ Ш Ф и м ц и я  элементов зянлялнь/х  
. детялей.

е. /. 8 ЛЕННОН РАБОТЕ рйЗМЕрЬ/ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН 
(рЛЯСтИН, Я НЕЕ ров, ЭЛЕМЕНТОВ фяСОННОГО ПРОКАТА И Ер.)
унифнцировднь/, А позиции их имеют сквозную нуме- 
рлцию. СорТДНТЕНТ СОСТАВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ УНИфиЦНрОВАН- 
Нб/х закладных детялЕи яри веден в таелнцах 22^27 
(см. листы Н0+//э).
В эти ШЛИЦЫ ВКЛЮЧЕНЫ ТАКЖЕ элементы закладных 

деталей седин 3. #00‘S/7S „ Унифицнро&гннб/е З&КЛЯДНЫЕ 
ДЕЮААИ сворных ЖЕЛЕЗОЕЕТОННЫХ кОНСТруКЦИИ ИНЖеНЕр- 
НЫХ СООРУЖЕНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ предприятии *

£.2. flpOBЕй Е ИНАЯ УНИФИКАЦИЯ ПДедроЛАГАЕТ ПРИМЕНЕНИЕ 
унифицировАННб/х плдстин и АНКЕДОВ д ля  КОМПОНОВКИ 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВНОВЬ ПроеКТИруОМЫХ ЖЕЛЕЗОЕЕТОН­
НЫХ конструкций, А ТАКЖЕ ВОЗМОЖНОСТЬ ЗАВЛАГОВрЕ- 
менного МАССОВОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ЗЯХЛАДН6/Х

ж
137#

/рХПЛА /7оянит£Аьнгш зяпист
Серия 

t ИОО- Е/7Е 
&мус*\ аист 

1
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АШ леи ил заводах ЖЕН, либо ил изготовления
л НА СКЛАД" НА центрАААЗОВАННЫХ ЗАВОДАХ Армятуры 
И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ.
3 юаКих случаях рекомендуется заводям - изготовителям 
УНИФИЦИРОВАННЫЕ ЛААСтИНЫ) УТОЛКИ И АННЕрЫ МЛрКИрО- 
вятб с Дополнительно/м индексом „ у  ]  утовы не смеши- 
ВАТА их С другими ДЕТАЛЯМИ, ИМЕЮЩИМИ ТАКИЕ ЖЕ
рЗ К  JjJff&T?' т*етин* »»■!S

т к Группе

m i
По я с н и те  аь  и д я ЗАПИСКА.
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ХярАктеристикв Агрессивных газов в зависимости * ̂
___________ о т  концентпряции

2S

/рдппя
/азов

Концентрация раза в Атмосфере воздухе, рит/мд
Угле­
кислым

ГАЗ
йимнАк

Сернис­
тым
Ангид­
рид

Фпа.
mi 

eagapag
рнс-

тым
Сероёо
s°p°s

Окислы
язотя ССлор

ЗСлорис-
ты й

Водород

Серо-
углерод

< т о < о .г <0.5 г о.ог <о.о/ < о./ < о ./ 10.05 <003
>гооо ZO.Z 0.5*/О O.OBrS ор/~/о О 1 ~5 о / н 0.05+5 оозт /о

//г  200 Sf-r/O //-200 5./Z-2S f.frS S./r/O
Г

и ~ гоо
20/Г/ж //г-НЮ 20/т20О1 2S-/00 S./r/O if +ЮО 20/+Z00L

ТдбЛИЦА 4.

Определение степени Агрессивного 
воздействия воздушной средь/

ХярянтеристикА 
воздушной среды. 
В которой ж е под- 
АТируется кон­
струкция 

(см. ТАНАЙЦУЗ)

Степень АГресивного воздействия
срезы //н конструкцию.

внутри ОГЯПЛН 
вясмыкцпнт 
при влажности 
- __вян____

1 ня открытом 
воздухе

ьнут/ш неотят 
едемыхэЗпмий

Зона Впятнное/пи

Mi

te

*
&
Л I I

*

1 1 \1

I t s

8.1&.С

A А н Сд. Ср. Сл. Ср. А Сд . Ср.

s Н Сд. Ср. Сл. Ср- Ср Сл . Ср. Ср.

в Ся. Ср. Ср. Ср. Ср с Ср. Ср. с.

A Ср. Ср. Ср. с. с с Ср. С. с.

l i f t »

i
I S i J L

ТТямрАсгво-
римые н. и. н. А. Сд. Ся. м. Сл . Сд.

? |

tnoawpc
СХО/ШЧШ

ж Сд. Сд. Си. Ср. Ср. Сд . Ср. Ср

f t
fxrpacko
личные Рл. С. Сд. Ср. Ср.

А. -  неягрессивняя. 
Ся.- едядоягресснёняя.

Ср. -  среднелгресснёняя- 
С. -  сильно дгрессмёмяЯ.

1. Яри наличии ёЗоздишнои 
среде одновременно нееШЬ 
них Агрессивных газов о цен 
ня их совместного вли­
яния кляссифицируется 
до нАнеолее Агрессив­
ному.

2. /7ри етеутстНии йтрессив- 
нш  газов ори влажно­
сти долее 50% среди 
суогяегся неятрессивной 
услоёно.

1 Гавайца 3  состнрленя 
на основании приложения.

h Ру/соводт$А АО лроекти 
рвёяНИ/О АНТИ/СОррОЗИОА- 
НОЙ ЗАЩИТА/ АромЫШЛеН- 
Н6/Х И С /х ЗНАНИЙ и
сооружении //еметялли- 
ческие конструкции*. 
Таваица 4 сесгяВлеяА
НА ОСНОВАНИИ ТАНА И Ц 
25 т 32 Сё и58-25-73 
(дополнение)

t  Зона влашосги опреде­
ляется но схемлтичес- 
кой кярте, приведенной 
ёСНиД1-ё. 7- 7/я Строи­
тель НАЯ теплотехники *,

S- ЗГнрактеристикА солеи,
АЭроЭОдеЙ И РЫЛИ др#~
Ведеив в таваица УУ 

СИ и/?£ "25-73 (дополнений

Т К

1975

трупов
ПоЯСНИТВЛЬН/}/? ЗАЛИСкА.

Серия t 
/. чЬо-6/75

Выпуск дисг



л Гавайца 5. 
Рекомендуемые системы зао/итнь/х  покрытий 
ЗЯЛламных И соедини тел ьнь/х деталей

26

IIIIII

Системе вА Щ ию ны х покрытий

1

МеТАллииескоб или
МбГАЛЛИЗЯЦИОННОб

AflHoHpncoHHoe
Грзнт Шрытне

Вна Толщи­
наНки МотериАв Кол,своеб Мй/пертл Род

слоеё

i

i 1
i

/
Цинковое горячее 
ИЛИ ГАЛбВАНИЧесНОе 50iSO

2
Цимнаеое

иетАл/шзАциоипое /20 г/Si
3 Алюминиевое

мшллиздционное /50 Углеводородныйсостдв __ —— - - ,

i

/
2

3

Цинковое
метпллизАЦНонное fflrfSS

ХС-0/0илиХС-066 2 ЭмалЬ зсс- 7/0 2
------- - ,i------ 2 АлкХСО 8 смеси,с ЭМАЛЬЮ хсэ //■/) 2
---------а -------- Z ЗмалЬ х е з 2

4
Нлюминие вое 

метллАизАцнонное 1.so 8А-08 / /7X6-26 или АХ в-И4 
или охв-ч/г 2

l

/
Цинковое

нгетАллизАционнае /so ЗО-ООЮ / ЭО-ОО-Ю 2
2

3 Алюминиевое
ГГСГАЛ изАционное Шг201

6Л-08 1 30- 53/ 2
1Т-.. •* / ХС- Q/0 /

J _
5

/
XC3-26 с содержи 
нием/йМ5%зоо0-/о 3

ЭП-00-/О 1 30- 773 Z

!

/

2

Алюминиевое
МеТААДИЗАЦИОННОе 250

зп-оо-ю / 30-00-/0 2
____^__ f 30- 773 2

/  Степень Агрессивного воздействия срезы прининяется со тАблице//см с
2. Антикоррозионно я злцито закладных детолей З̂ксолшируемых з срез*, 

еерержящих повышеннь/е (грумы 8 и Г/ нонцтгрпцин згяорл, фторя. хм 
рис того и (фтористого втрородя яри относительной воя/нтсти зозуухь 
белее 75%, до ярорерни защитной способности покрытия $ этих спет 
не дояуекяегся. А У

3. Вязкость трунгооопо(проянтного)слоя должно состлВлягь /5+20сек.г и вязке 
разрывного слоя-/8-г 25сек. Орненгира&очньтн рясхоо дококртоунь/х ага 
риалов- #■* /Онгг ня /(Юнг покрытия

4. НАСТОЯЩИЙ ГП&ЛМЦЯ ЗАИМСТВОВАНА И3„ РукОВОДСГвА АОПрОВНТироВАНИЮ АНТ
розненной защиты промышл и с/х здании н сооружений пег/етям и ческие нот,
ЦИИ, ГАВАНЦА о. При выборе ЗАрИАНТАА АОНрЫТИЯ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ УНвЗВНН 
п. п. Д 24 r j j S  этого pyHoSpc/пбл.

Т У
7-
1
IX
>сгб
аае-
илгор- 
'<струн
9МИ

т к , ГРУППА
Лоясиитвльняя зяписня

серин 
/ООО-6/76

!9П> 1М| Выпуск лаист



«С

X
ч:
Ю
£

1 2С
Ш
«с
гш
4

55:

5  *СГ)

й  §>0 С:а:

- !CQ "О
сз а: а  ео 
5  ас

? £

f &
а: о 
>> а: 

о
§  *  
со §  
сэ
С: «; 
^  0 - к р IQ

|1
И
О)
5о  

аз:

^ F T g i
as г  
^  g g ^ < o

со
5 $
K g

>&
* 1

*» I
СГ К

>; ь-

5
?со

О _о х 9-т^сз

| г !

«а©
Ч
сз

£со

Ю
Ч

1
$яЧ
ч5
сп■Xас
осп

§

с ё
> «  о■ч: 0- О. L.

с  
-« а: 
5 <ъX
о
ЗГ

>5г о х^ а: С
ё ? £

« I -
со

О

«О

Со

см

5

8

151
«с
*см

§

II

8

fcf

«о

Ьч
о

tel

I

S *

00

Чч. *» г»1ф

*л
4а
3; *-о 1о
£.|, 1 •JL су
«У См(

«с Сч см«п чЗ Сч «о <6
5£

1

?
I

■с*
г:

5:
«о

•а-
5:

сз-
?;

1
SJ-
£

°о
г:

1
?

»' 
8

1
о

су
1

О)

го
1

О
см icr>

1 1
1■З» SJ* £ 5: 2: 5: ? Е
5: 5:

«о
см

во

слю

и

9

Iсу

©i
Ю

27

т к
1975

ГРУППА

0~ 8

Та блиц а 6
Иомен НА АТУ РА УНИФИЦИРОВАННЫХ 

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ.
----------------------- ----------------- ---------------/ 5 5 Т ? --------ж

С Е Р И Я
1.400-6/7е

выпуск 
1

ЛИСТ
1





Та
б

ли
ц

а
 6

 
(п

ро
до

л 
щ

ен
ие

}



мо

Csi

СГ> jj*

s a g
Э й

CM
OQjee

<5, ОS  CmCm cm

°o

<1- ^

«0

МГ*

\ ш ш

Т m ss T

3D1

If

j r *cm

8кчг:

<M ccj 
cm cm

N1 Ч) о>
оо оо «0 со

? £
i

£
1
?

СМ •sf СО
«о оо 00 Оо

1 JL
S: X S;

30

t k

f 978
ГРУППА

0*S

Таблица 6 ( продолжение)  
Номенклатура унифицированных 

закладных дет а л  ей.

серия
1400-6/76

ВЫПУСК ЛИСТ
1  *t





■о»
2£
3t
О

«5.
О

й.

V I

i O

<
s f
X
"С
la

£

53 ft
к .

f t f t f t f t Os <0 , 8
зг

$

«эо

ь - §to

о
со
4>

о
со
to

о
so
to

ft
©О

o>

to
ft
°c

о
<o
°o ft

°o

©
CO
00 ft g 1

CD
CD
■5-

ч>

fe j
«г

•e-
L0

ls=!

Cm

-o.
CO

“4

© .
CO

15*
смъ.
М3

fef
*4
Сз
■&-
ч>

m
f
e -
s0

N
"4
SO

-&
so

e*

$0
e -
MO

fei
'•C
3:

SO

B3
«£
CM

so

N

v£

sO

53
<c
2 ;

SO

fes
**c
io
«■

SO

в

2 ;
в
-о

N
4
2 ;

SO

ЁЗ
5

ч&
sO

fel
«с
sa
*©•
sa

iS|

3!

s0

Ю 04 О CO 04 са О 00 О

<r

§«О
X.

О
22
7

0
tp
CM
X

1
1

ft
CM
X
s
CM
1

§
см1

1
X

CD
CO
CM
I

ft
CM

СЭCO
CM
t

ft
CM

1
CM
1

§
4

ft
CM

оfO
CM
X

CO

7 -2
50

x2
70 О

CO
*c
ftCO
1

ft
CM
X
COсо
CM
!

о
to
CM
X
О
CM
1

ft
<NX
g
I

ft
CM
X

ft
7

g
X

g
1

ft
CO
X

ft
CM
1

ft
CO
4
О
О»
СО
[

ft
CO
*
ft
CO
1

C O
to
o r

e'­
er» 00 tvs6

о
«*3

<з>
tr5

sO

$
CO
«5

O'! tv CO
<*э

CD
§

Lp CO
CO

00
vjf

- sf
cc>

о
<ё

<*•
*C3

tv
Cm

CM
«5

CM
CM

04 #  #  

# *

-
itCj

X

to
1

cO
X

o-
1

CD

X

CM
/

00
f

s
°o
1

CO
X

со
I

«о

X

Iсо
1

со
X

со
1

СО
X

X

со
X

CM

cO
X

CO
(

CO
X

t
3;

8
a f1
fO
X

ts.
1

CO
X

g

CO
X

oov̂ ,
1

*f>
X

1
CO
X

op
r

CO
X

CM
CM
CO
X
CM
cms

CO
CMi
CO
X
CO
CM
1

CO
X

i
-3-
X

Is
CD
CO

4f
X

CO
1

O'
X

o-
CO

-CJ-
X

ю
со
i

X

•D-
CM
[

CM
X

т к ГРУППА Таблица  6 (продолжение). 
НомеНКААТУРА УНИФИЦИРОВАННЫХ 

закладных дета лей

серия
1.400-6/76

{978 0+8 ВЫПУСК
1

лист
6



О-}

SQ

40
«С
=J

If)

СГ)

Csi

С)<Ь
см 64см h~

§

to 40

к  ®p•X D̂

CO OV
CDJS

£ S S |
co %•

<D
OQ N .

fe lV"T s>
s g

4̂ ~

t i

VO Co

°  3cri .S’

<o оtv cmCv| CM
sr

-  §  at <s
I5|

m o  C o '

N  -3- 
CM Cm

«0

5?

CD 40
oS oS

Of

к ЕЯ

ё В

К В

К
CK

5 * <

f lg  -i-N CM

Ж
Й К В

N .
1

S S

OQ

чо

CD

40
$

40

N .
!

N .

ч >
1

N
1

c d

N

о
Т
к см

1 «0 CD If )
1
00 <D

1

N
1 «0 CD

I
S i
1

Cm .
1

CD

oo

•X

CD

-D1

2Е

1

£ ?

\

X
S о cb

I

N
£

N .
5 :

"« is 1
i

I

i :

1

X
J s .

s ;

N ? «0 < г «W <\Г «"> < r <0" £ : i : З Е i t
СО
1

c d счГ СО CD If ) CM «О CD

чо 40 1
40 40 t s . N

I
К . N К

З Е
i - t s i.

f
>•** - X CJ- 4 -

а . ^4. Л vL JL. . i. < , 1 s i. «JL JL*, .JL. s i. •st.
2=; 5 : * s

£
s : s : s : $ 2t

33

CD

N
©
5 $ ’

■§l

sО i .

<0 X

S rII
oc si.•x I

X  *«CCO ^

T K

1978
ГРУППА

0+8

Таблица 6 (продолжение) 
Номенклатура унифицированных 

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ-

серия1.400-6/76
ВЫПУСК а и с т

1 7
755Н1 ВН



iS541 55



8  &
fo  см

la ig

S S S i

its
Is

См£ § l g Сэсмос»ft СМ 3РОсмСМ ри. сг>см I см ЯГ)СМ

tel |
5 ?

° ° %

| «
t §
« 0 ^

CD Ьч
1

4 - t v CO ■ 4 О 4 CD CM u s . c n

£> CM £м CM " } c*i c ri ! o 4 смр t C

S5N ^CO CM

1ST

«> «Э 4 .
*0 4; 4=-

f

s &s
Й m
Й &S
s &

QT

T

-4I4- tO

35

TK
1978

ГРУППА

0:8

Таблица  6 (прололжение/
Н о м е н к л а т у р а  у н и ф и ц и р о в а н н ы х

З А К Л А А Н Ы Х  Д Е ТАЛ ЕЙ________

СЕРИЯ

1 М О - 6/76
Выпуск ЛИСТ

1 9
155Ы  36





\5ЪМ 33



ч>

0ч

чэ

Csl

S?

© 'E l Ь1

в  -е ■©
см

е  “9"
v  см

о о о OJ «О во СГ> cf
>г чг чг NJT чг ЧГ чг ID ID ID ID

IE1 !;<С
О

е<м

Г Ч ч  И 3

см К> <г iD 'О Csl
О о о о О о см

см
сМ
см <м

Ы
■Т -гг -чг <г чг <г JT <г2Г S Ж Z Z Z Ж ж

«о

38

с е К Г а"
4-̂ 00~6 / 7 6т к

197S

ГРУППА
О Ч

Г Л Ь Л М Ц А  О  и ^ О А .О Л Ж Е Н И Ь  .

Но м е н к л а т у р а  чнцфццмроъАииыу:
ЗАКЛА&НЫХ й£ ТАЛЕЙ

Бьтуск Лист
4 «



к

ю

03

5  о

<х *к Оч О О
"Т ■чК SJ-* 1Л и»

Т Г трзппа
197В О-В

eJ

13 О
Gjd Si

'Г мг <r
2 2 2

13:1 S i «с
00 

•& I -©•
Od CsJ

З Э

•O' в-
N T  CM

Я

2 f
$ $

A

03 <K
CM

- if ■ T
£ 2

c~-

« o ' (N
< r
2

-аг
2 f

H i

aCM Cd
S  ^

’ i 5o
s s

Т а б л и ц * 6 ( продоа* £ n u t). 
Но м е н к л а т у р а  УНМФНЦНровлнных 

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ____________

Ссрыя 
1 Aqq-S /76 g

&«П*ек Л Уст * 13





Ov

о
Л
=f
*«С
u>
л

to

CM

8

8

=a

i s

( r i ' s i  «* «*

<§• Ы

е * э

§  gо  <r

^ r
•e- -e-CM CM

*w
£ L J l ♦ f c -

>01
1Г

«о

ы
ОО

_ 00 
? Г

ОЧ**1
<ЧГ«г*1

оО
1

сзCslt ы «е-
*f>

0О в? % «0 ' 0-J <М <М cJ cs» cJ
2 2 tf 2: г % ЗЕ Ж 2Е

0о
5:

to
£

4 f

O  C-* 
£ £  
•з.з
f  SK> «лUi uJ 
0- ^
а  ж  
W О

ж  ««

T K

1 9 7 5

ГРУППА

о-в

ТАБЛИЦА 6  (ПРОДОЛЖЕНИЕ).
Номенклатура уни<РициРО&днных

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ,______

С е р и я  
1400-6/7& 

Ьмп^ск) Лист 
4 15

1 5 S 4 1 4 2





3? <ЗГto 99

о I 1 1 1

Оч I 1 } 1

ео

г- о
Й

О
£

о
г*4*

£1Г> 1 1

40
!Э»«г

S
1 1

ю ош
<5v>

в—1

о О;>0

ST

"ооtf>коКС
1
1
«ч

54СXС
61

1V
!
CS

ГО г* ос? о о
с*

см
С-'

о»
Т-

са

I

-Е

г

4

}
г

L

-
сО

£

__
__

М
4-

^_
__

_
__

_

Ю

I

0
1
5

с?
£

Csl»
, с> 

2

* 2UJc«X

1

V - to

£  g

S

i s  2
т # > 3  h
g *  a gS ^ f t rtrf
S S * *
<C £  ><oc 
сЛ w  JB 3  Л  «ас «* ю ST <5 
^ - 0 ^ 6 -  

£  §  *  Ы P Z *  X 
Sr XШ

^  e;
f 2 f * §

2 * * «  
ю  I ? 2 >  <  
« _

5 ®  P
S g . e

| i l i ! e
■ Д

s ' K S Z  
=  j * 5 S  

§ £  5

5  «  x  ?> 4 > * *  
* * *  
b g S

w

3  <  "

э е *  К  < 2  S
s rШ ̂

i l -

- \ 1*7 *3»

* * H

* 4~ш U
W -* f-> <C
S | 2 <
-* Ы <*°" x  °- TC <£ :£ . _  o *t  3-^ ’3  5

S o  *  - e x  зГ

-i|
e o  « о с о  «О

<c «  о
О-

4 5

C e iF 'V a
4 4 0 0 - 6 / 7 6T K

197&

ГРУППА

О- 5

ТАБЛИЦА 6  ( о к о н ч а н и е )  
Ho m e h k a m v p & ч н и Ф н ц ц р о& А Н н ы х  

Ък K AM ^HblK  А Д Т А Л Е И
&WWK

4 _
Аист
47



l i l
Т а б л и ц а  7

. М а р к а  з а к л а д н о й
Д Е Т А Л И

ЭКСЦЕН­
Т Р И ­
СИТЕТ
2 м м

НАГРУЗКА О.РАСЧ А Т
ПРИ БЕТОНЕ МАРКИхгОО* Прм 6СТОНЕ МАРКИ„300*
Анкеры U3
д а Д , 1 — .

Анкеры  и* 
стали Ащ AhkEPW 45 

сгдли АЕ
Анкеры .из
ШАНАЦ,,.,,..

МОИ, М О-М ^ м о - н

100 ъ ъ  ^ - ■ з в -... 3.7 4.2
150 2-9___ 3.4 ..... 3.2 ...... 3.7
200 .....jUSt_____ 3.4 -  2.8 3.3

М О -2 .М О -2 -1 - М О -2 -6

100 47 5-3 _ 5,1 6.0
150 4.2 4 .8 -  4,4 ... ___ SJL.......
200 ъ л ..- М , - 4.0 4 7

МО-3, М О -З -Н  M O -V 3

L.

100 <5.0 ..Z S L  _ 6 .8 7.7
450 5.4 _ 6.3 5 .9 6.8

200 * * - 5.8 ...... &И....... 6 .2

М О 'Л  М 0 Ц -1 т М 0 -4 -4
400 6 6 7.6 _  7.4..._... 84
450 5 .8 _ _ 6  8 ......6.4........ 7 4

?0О 5.2 6.2 5 6 6  6

М О-5, М О -5-1^ M O -S -4
L

100 94 _ 10 6 40.2 42 0
150 8 4 _ 9 6 8.8 то.4
200 7 -4 * * 80 9.4

М О -6 , М О -6 -Т тМ О - 6-3, 100 42.0 Ц . о 43 Л 154
150 10.8 42.6 41Л 45 7

М ( j-9, МО-9-1 г  М О - у - 5 200 9.1 11 5 ........1АД.....
400 15.4 17.5 17.4 195

М О  Ю, M O - U H -  МО-10-3 450 1 4 ,0  _ 16.1 [.... ..4 5 ,5 ____ 17.9
2 0 0 127 .........м ....... 13.7 46.4

MQ-Ц, М О-Н -1^ МО-11 “Д 
МО-13, МО-13-1 т  M 0 -1 V 5

400 18 $ 24 2 ......И З ..... 24.0
450 AIM 20,0 195 -  223
£ 0 0 16.0 18 6 47.6 2о-4

МО-14, М О И М -HV10-14-*5
400 23.0 _ 25 Л .— £ 5 :3 - ....... — i . 2 ,  4  .....
450 21-5 .... 24.3 г ь б 27,3

?Р0 49.8 22,8.... 21.5 — Ш 1  ....

м о -п ,  м о -7
МО-12, МО-

. 4 - 1  М П - П Л 100 44.8 , 1 7 ,1 ........... 16.9 - 122- 1 Т  n v ) 1 0 9
450 13.5 _ 15 6 14.8 473

12-1т MQ-1Z-3
200 42*___ 14.5 — Ш ___ 45.7

М О -8, M O -I
100 18.5 20-9 20.3 235

5* 1т МО - о 'Ъ
150 46.7 _ 19.2 184 24.2
200 15 3 18.0 46.4

i Be h u m m h A Н а г р ^ > к .ц о и »асч. о п р е д е л е н а  б е з  п р о в е р к и  н а  b w k j m m m u m
БГГО Н А (С М О ТРИ ТЕ 1ЛНКТ2.5. Ь ПО Я ^Н М Т Е А Ь Н О И  гАПМСКМ)

2.НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ ДЛЯ M O -^  МО-10 М МО-154 ПРИВЕДЕНА В Т А Б Л И Ц !

HUE

8.

т к ГГЗППА
т а р а м  ц а  7.

НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ГР^П* 
пы „ 0 1  *А Б И С И М О С Т И  ОТ Э К С Ц Е Н Т Р И С И Т Е Т А , МАРКИ 
РЕТОН^А и КЛАССА СТ АЛ И  А Ц К Е Р О Ь .

< ^ Е Р И Я
1400-6/76

ВМП5СК Л И С Т ' 
1 181978 0



45

Т а б л и ц а  8

М арка
закладной

ДЕТАЛИ

i i■в -л
£тз
х гtn Я

tи
s i«с *ас
I ,

Местная спо- 
еовиосп»(Цт1 
прц эксцентри­
ситет* „С* ми

£ошja
<

j

Ши р и н а  сечения к о л о н н ы  „В*, м м
Ъ о о  I 400 ! 7- 500

8ЫСОТА СЕЧЕНИЯ КОЛОННЫ,,,h*. м м

100 1S0 ю о 8 § §«г %«л4%
о
Оtrt

о
я

оо■г
Оо
1Л 1л\ 2 %*л 8|Л

оосгл г<г § §¥
МО-1, MQ-1-5

оо
ю
*
О
Оч
ы

350

3-S
4.2

3.4
з Т

3.1
3.3

23 • • • • • • • • • • •
м о - н 320

24

• • • • • • V

МО-1-2 . МО-1-6 270 0 X X X • X X X X 0 X X X X X
МО-1-3. мо-<-7 2 2 0 •> X X X \х X X X X X • X X X X X X
МО-1-4 ПО • •
МО-2. МО-2-5 42о

6.3
6 .0

4 8
S.2.

4.4
4-7

23 • • • « • •
МО-2-1 320

25

• « • • 0 • 0 • • • • •
МО-2-2. МО-2-6 270 0 X к X 0 X X X X • X X X У X
МО-2 -3 220 • X X X X X X X X X • X X X X X X
М О -2 -4 170 • •
MG-3 4 8 0

70_
7.7

4 1
6 .8

L .
6 .2

23 • 0 • • • •
МО-3-1 320

25
• • * '• 0 • • • • • •

М О-3-2 270 • X X X • X X X X • X X X X X
м о -з - з ГШ • X X X X X X X X X • X X X X X X
МО-15 МО-15-1^ ПО О?ЯОт2тА*-|0О 33 • •
МО-4

ОО
ю*
о
Очю

350
320

7,6
8.4

4 8
74 6 .6

26 • • • • • • • •
MQ-4-1

27

в • • •
МО-А-2 2П0 • X X X X • X X X X X
МО-4 -3  
М О-4-4

2 2 0

ПО
X X X X X • X X X X X X

0 •
М О -5 4 2 0

Ю6

12.0

9.6
10.4

у .
9.4

24 • • • •
МО-5-1 320

270
27

• 0 • 0
МО-5-2 » ч X X X • X X X X X
МО-5 - 3 2 2 0 X X X X X • X X X X X х
M0 - S - 4 ПО • •

*/Смотрите пункт 4.8 пояснитеа ъ ной з а п и с к и .

'Г К гтпд Т аблица 8.
Ключ ЛАЯ ПОДБОРА ЗАКЛАДНЫХ

ТГрй!---
1.400-6/76

15>7<5 0 Выпуск Аист
ДЕТАЛЕЙ ГРУППЫ „О" 4 19



Т а б л и ц а 6  ( п р о д о л ж е н и е ! .
4 6

Ма р к а
за кл ад н о й

ДЕТАЛИ

ь» 2
3 *
s '*
1 °
I I

$Ж<ас
3

8 В И Ш Г
т
W fT€ „C.wm

nS
г
l
%
§*<r

UiVtPUHii 0ЕЧННИЯ КОЛОЦШ«,ВИ, MM
500 I 400 J > 5 0 0

8ЫСОТЛ СЕЧЕЦИЯ КОЛОННЫ MM

« 0 150 200 $  t-1 I 8'T 8in 1 1 I
О*0кт

Ос*•■T
о
8 1

оос-J8oJ
a
%

о
»

о
s?

оо<Г
о
S

о
оолЧ

MQ- 6

Уо
>

14 0 
15.4

11#
137

115
124

tt * • • *

М О *6 '1 320
m

• • • •

M tH S -2 270 • к X X X • X X X X X
M Q -6 -5 220 X X. X X X « XX X х ’ X X
М О -7 S60

171
192

1&#
17.5

145
15.7

26 * *
MQ-7-T 370

2 8

• * • * • •
M G -7-2 ъг о * X X X • XX X X
т - П ' Ъ 210 « X X X X • X XX X X

~ МО-16 *> 170 (M80T,ffflA.v6S 33 • ф X
мо-& 580

20.9 
В  5

m
21.2

Ш
m

26, • •
М о -В -1 470 • • • • •

M O -g -2 520 281 X X X • X X X X
M O -g -5 270 к X • X X Xj XX
IMO-17** 170 O*23jferl€«*ii50 34 • • X
МО-9 о

8кОtft<г

т

126
<57

« 5
i$3

26 • •
МО-9-4 520

29
• • • • •

М 0 -9 -2 270 w.o
15.4

• X X X X X
МО-9-5 220 • X XX X X X
МО-1$*} 170 {ДО&г.ЬмелФО33 •
момо

оо
Ко4Г»sg“

т

215
195

M
17.9

Й.6
16,1

* .L • •
МСМО-1 ъгь • • « • •

XМо-«И 270
250

3? • XX X X
М О -10-3 • X X X XX X
М О -19 *) 170 Q-18.OT,2mAX'12034 «
МО-11 S60

211
74.0

ma
223

186
2Q4

30 •
NG-1H 370 • • •
МО-Ц-2 520

a
* X X X X

МО-11-5 270 L • x' X X X X
М0-20*) 170 O-S.0r.6nwc-95 •

^ С м о тр и ,i t  П^НКТ 1«Е ПОЛНИТЕЛЬМОЙ ЭМ1МСКЧ.

TfC Группа „  Т а б л и ц а  6  ( п р о д о л ж ен и е :). 
К*ШЧ ДЛЯ ПОДБОРА ЗАКЛАДНЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ ТРУПОМ « V 4

СЕРИЯ , , 
4АОО-6ПВ.

1978 0 Выпуск
1

ЛИСТ
20



Марка

закладной

ДЕТАЛИ

— <аЭ
Sw
Г*
«1

1

II3f

НЕСУ̂ М* СПО­
СОБНОСТЬ 0(т) 
ПРИ ЭКСЦТНТри- 
CUTETE ,Г ММ

«я:
£
5
<§
6 
л

Ширина сечения колонныЛ! мм
зоо 1 4оо 1 5500

Высота  сечения колонны П1’ мм

100 1S0 200
о
3

ооЮ
О
$

ооUS8-08CJ8 оосюf о
оtnAf

оо0>
с
£ §ю

о1Лл
о
1X7СП

Оо
- т

оою 1м
МО-12 оо«0V

я'<Г

56n

ш
19.2

Ы.пъ
143
15,7

26
•

•
в. М0=12d... 370

29

•

M0r.lZ.-2_.. 320 ® X X X X

№А2~Ъ 2.7(1
в X X X X X

МО-43

оо
STXоOs
NT

560
21,2 200

223
&
20.4

3Q *

М П - 13-1 370
32

%в %
МО-13-2 320 24.0 в XXXX
М О - <3-3 270 в XXXXX
МО-14 5Я0

?S.n Ш
пъ

22.8
25.1

30 •
М О - 14-1.... 470

X
• •

МО-14-2 320 25». 4 9 XXXX
MO-IA-I) 270 « XXXXX

ТАБЛИЦА 8  ( о к о н ч а н и е ) Ш 1

= 4 1 ±

и

ж

Д -

ЗАКЛАДНАЯ д е т а л ь  ре к о м е н  д у е т с я
К ПРИМ ЕНЕНИЮ

ЗАКЛАДНАЯ ДЕТАЛЬ ДОПУСКАЕТСЯ К 
ПРИМЕНЕНИЮ ПРИ УСЛОВИИ ДОПОЛНИ­
ТЕЛЬНОЙ ПРОВЕРКИ РАСЧЕТОМ НА 
ВЫКАЛЫВАНИЕ БЕТОНА,

1.5 ГРАФАХ „НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ Ql В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНА НАГРУЗ­
КА ПРИ „ПРИМЕНЕНИИ ДЕТАЛИ В КОНСТРУКЦИЯХ ИЗ БЕТОНА МАР­
КИ „2 0 0  , В ЗНАМЕНАТЕЛЕ-ИЗ БЕТОНА МАРКИ „ЪОО*

2 .  Вел и чин а  нагрузки Qt дана  в е з  п р о в е р к и  н а  в ы к а л ы в а н и е  
б е т о н а  (СМОТРИТЕ ПУНКТ 2 .5  В ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ).

3 .  ВОЗМОЖНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ВЫБРАННОЙ ЗАКЛАДНОЙ ДЕТАЛИ В УВЯЗКЕ 
АНКЕРОВ И ПЛАСТИНОК УСИЛЕНИЯ С ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРОЙ КОЛОН­
НЫ ПРОВЕРЯЕТСЯ В КАЖДОМ КОНКРЕТНОМ СЛУЧАЕ.

т к ГРУППА

1978 0

Т а б л и ц а  8  ( о к о н ч а н и е ) .  
Клуоч ДЛЯ ПОДБОРА ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ г р у п п ы ,О".

ТГе р м я
4 .4 Q Q -6 /7 6
В̂ |ПУСК

1
ЛИСТ
21

4 5 5 4  < 4 «



4 8

Т ^ Б Л и и Д  9

Марка
закладн ой

ДЕТАЛИ

Размеры 
пласт «НИ. 

мм
Кол

и
Дим*.
АНКЕРОВ

Ад.
АНКЕ­
РОВ,
мм

Размер»
ц

К<ЗА.
Ш АЙ б

*« 
£  ^ О  w Ш S л  < «: <

М а р к а

ЗАКЛАДНОЙ
ДЕТАЛИ

Размеры
пдасшнц

МИ
Код.

ч
AW Мн 
анкеров

ДлиНА
АНКЕ­
РОВ,
ММ

Размерь
н

K0AVW.
шайб

<JX *- о
§*ё

0*2 б 5
M tH,M o*i*s

О
о
К)
к
О
0»
<м

6 W oaU

ъъь S м о -8

О
Оч
К)

it 8ф<8Д||
580 — - 26

М 044 шъ
4(М40
(f-s 

(шт 4)
24

МО-84 q o 50*70
2&М 04-2, МО-4-6 то М О-8-2 320 6-. 12 

(шт-В)М 0-<-3,М04-7 220 М О-8-3 270
M Q4-4 170 МО-17 40 ш и ш 50*50

в*Ю.
(шт.4) 34МО-2. МО-2-5

40 1ф12ДШ

420 23 4Ф16Л1 470
М О-24 520

50*50 
64 

[пи А)
25

МО-9

§
«0X
О1Л
-г

40

8Ф44АШ
480 86

МО-2-2. МО-2-6 270 М О -9 4 310
270

50X50
6-10
(ш т8) 29МО-2-3 220 М о -9 - 2

MQ-r2~4 170 МО- 9 - 3 220
м о - з

10 4фТ4А©

4g0 — 23
М О -18

4ф14А| 580 56x50 
Г* 10,

{шт.47 33М О -3 4 320 50X50
6*-Ю
(шт.4)

25

8ф14АШ 470
М О -3 -2 270 М О-10

40
40ф1кА'1

480 -— 30
м  о - з - з по M 0 4 Q 4 320 50X50

6 4 0
(шт.Ю)

31МО-15, МО-154
2фМШ 5S0 50*50

ОЧО
(шт.21 33

м о - ю - 2 270
4Ф<4 аШ 170 М о-10 -3 22Q

м о ~ 4

оо
К)
X
о
Оч
ю

_

10 8ф40Д|

350 26
М О -19 о

о
sr
X
8
<г

4ф14д® 580 50*50 
в*-40 .

(шт к) 34М О-4-1 320 4ох40 
6'-8 

(шт.4)
27

10йь14АШ ПО
М О -4 -2 270 МО-11

1о
i

10ф Ш

560 — , 30
М О -4 -3 220 МО-11-1 370 50X50 

6 4 0  
(шт 10)

31М О -4 -4 170 м о - 11-2 320
МО " 5

10
I

8ф12А®

420 — 26 МО-14-3 270
М О-5-1 320

50*50 
6--8 

Сшт. g'j
27

М О-20
4<$>1Ш 650 50*5о

640
(шт.ч1 У\М О -5 '2 270_j Ю ф Ш ПО

М О -5-3 220 МО-42
I

1<г
10 I

8Ф16АШ

560 -—И, гб
М О -5-4 q o МО-12-4 3 7 0 50*50

6 4 0
(шт.8)

29M G -6

10 М А ®
i

480 — 26 М О-42-2 320
М О-6 4 320 50X50

6 4 0  
(шт. 8)

28
МО-12-3 270

М О -6 -2 170 М О -43

0
о
<г
X
о
О»
ST

10 ЮфШ]

S6Q — 3 0
м о - ь - з 220 М О -434 370 50X50

640

(шт. 10)
32М О -7

10
8ф46АШ

!

560 — 26 МО-43-2 320
М О -7-1 37  0 50X50

640
(шт. &)

2Б
М О-13-3 270

М о-П :2 3Z0 М О-14

12 40ф1Е(^

580 — 30
М О -7 -3 2.70 МО-44-1 470 50X70

6 4 2
(шт.ю)

32МО-16» W a I i m 50*50 
6 4 0 ,  

1шт 4] 33
....МО-44-2 % о

ШШ 4701 МО-14 -3 27Q

т к
1978

г р ^ о п д

о

Т а б л и ц а  9
KoHCTPVKTH&HME ХАРАКТЕРИСТИКУ ЗАКЛАДНЫХ 

А-ЕТ А Л Е Й  ГРУППЫ „ О"

£ е Р  И Я  "
4,400- 6 / 7 6
выпуск Айст

1 1 гг
1554 4 9



L L
Г^ПMWW и ctHEHue ЛлчмьКоь Вес, кт 1
«Н- поь мм шт. °АН.noj.

Всехпед Ibtf.
ЛИЯ

1 } - 290Х-8 ш 5.5 5.5

2 о
т ф<0 А© Ш А. ш Ж . 6А

м в я в я и я е т м в э в в
8.3т 6 Wall 420ЕЯ Ш IX

wT -wcwio 300 X м 15
*?о

4И4А® Аво X ш . ж 9.1

Е Z - I - — г̂—.м»шш

о со

1 S
91̂268,194 I L. £>

О• U4
ы•з~

to

у . — ' г

УКАЗАН И Я К ДЕТАЛЯМ г р у п п ы  „О ".
1 Анкеры привариваются к пластинам втабр дуговой сваркой под

слоем ФЛШСА НА СВАРОЧНЫХ АВТОМАТАХ ( с м .  ГОСТ 1 9 т - Т Ь ) .
2. ПРИВАРКУ АНКЕРОВ К ПЛАСТИНАМ ВНАХЛЕСТКУ ВЫПОЛНЯТЬ КОН- w 

ТАКТИОЙ РЕЛЬЕФНО- ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ ПО ГОСТ 19292.-73 ИЛИ РУЧНОЙ 
д у г о в о й  сварко й  [СМОТРИТЕ О Ш -6 5 , П .г .1 8 ). ,

5 .М а те р и а л  пластин  ив  сталей группы  „ в ” го ст  з а о - и *
А.ТЧП АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ W МАРКИ СТАЛИ УКАЗЫВАЮТСЯ ил 

СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА Б СООТВЕТСТВИИ
С ТАБЛИЦАМИ 1^5 (cw. СТР 23-26).

зТ ехнические тр еб о в а н и я  и м ето д ы  испы тании  изделии должны 
соответствовать ГОСТу 40922-75. ^

6 На фасадах закладных д ета л ей  пластинки усилия ( шайбы)
У С ЛО В Н О  ПОКАЗАНЫ П У Н К Т И Р Н О Й  Л И Н Ц Е И .

ТКГРУППА

Л97& 0

Детали МО-1, МО-1-5, MO-Z, MQ-SL-

м о-3.
5,

С е р и я  
1400-6/76

Выпуск
4

Лцст
гъ



t a y J H M i .
50

Спецификация аккц ua oauo
м Сечсш &,да» ы . Н с ,  КГ
П05 мм шт 0^

nos МЕХщ SF
43 -Z90K8 300 1 5,5 Б.5-1246 ФЮАШ 320 4 0.2 0.8 6.76 9Z '40*8 4(1 4 0,1 04

- , чЛ 43 -290X8 300 f 5.5 5.5CN HJ2Ц4 ФЮАЙ1 по 4 о,п О Л 66о о  X X 92 -А0х& 40 4 0.1 04

43 *290Xg 300 1 5,5 S.S
Sfr ш ФЮА§ 220 1_ 0,14 0.6 6.5
о  о 92 ~40*Я 40 4 0,1 0-4X X

S3 “290X8 300 f 5.5 5.5•Т ?36 ф(0Аш т 4 о.« 0.4 631
О 92 -40X8 4о 4 0,1 ол.
X

Указания к д е т а л и  группы „Осмотрите, на аисте 23

"Г е  р ги ^Г
1 400-6/46т к

19VS
ГРУППА JUtm w  МО-1-1 -  М0-1-Д 

MQ-1-tf, MO-t-7. Bwitscv Аист 
1 24

lS s '4 l  51



Р и с  К. А

’-----

О т
^ .. -Н

лтL1Q__

-С 51 4 <*-И
^ /  о
/  л , N6 'Ь 1

о

"Г—
О
?

г*Q___ /  Т>*Г“Т “ пйЦ-

оCsJ

ч
V

т 1

DO AS

ДА?1

Д5 , 2(
М0 -2 -1 - М 0-2Й  

. МО-5-1- М0-3-2>

15 й о 15 . АЛЯ М О-2- 6
У

— 2 2 о ____

51

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ ИА 0&Н0 МИЕЛИТ

МйрКа н Сечение А* Кол В Eic ,* t
MAS* ш мм шт ®(ун

ш»
Вс£%
по*» UiA*

лчЧ
мц -2.90X10 Ш 1 $ъ М

й иь Ф42ДШ 520 4 т 4.4 6.5а 2L - 50*6 5о Ч 046 0,6
£

^  о  

f  О

щ -2 9 ом о 3QG 1 68 6.8
26? Ф<2дШ 210 4 ОДА <0 649< -5 0 *8 50 4 016 0,6

z  S

«рfsj
-290МП ХОО 6 8 6 8

Щ сЬ 47. Д ЙТ 220 4 ЧД 0.8 8,2о*
о 91 -50X 8 50- 0,15 0 6
S
*Т НА -290X10 т 4 6.8 6 8W1л*_ 1757 Ф17АШ 470 4 0,15 Q.6 80см
о 94 -50X8 50 4 0.16 о б
г

11А -290X40 20Q *; ь.%6.S

ф
о
Е

W сЬЙАШ 520 4 03? 1.6 9.г
м ” 50X10 50 4 0,2 о.$

1Ш -290^10 500 4 6.8 6  §
<м
/>
о

гм Ф14АШ 210 4 Ш 1,3 69
157 -50X40 50 4 0,2 0.8

Е

114 -290X40 300 4 6.8 6.8
tO
Фо

614АШ 220 4 027 4 f 8.7
151 -5Q Xj0 50 4 Од 0.6

2Г

У к а з а н м я  к д е т а л я м  группы „Ос м о т р и т е  н а  а и с т е  2Ъ.

т к
1 9 7 8

ГРУППА Детали МО Ь{- МО-2-А. МО-2-6,
мо-ън - т-ъ-ъ

С е р и я  
4 Аоо 6 / 1 6

ьт ш
1

Л и с т
2 5





257,160,262,
265

9 1 , 9 2 z r z f

ъъ
Сшцмтадцю сш ц  ид одно щ ш

МАШ
ИЗД

Nl
йса.

CCMEMME
MM

Кол
ШТ.

oec, let
®ah.nos ffcEXSOS a

•ЯГ
о
г

Hf *3oox«o 320 1 91 ?,t
116Ф10А1» 320 8 0.11.6

n -АОХД AO 8 6,1 o.8

CJ
<г
6
S'

jjl
Ф10АШ 277

4
§
21
0,<1
9.2
id - «.A92 -4QX8 A0 8 M -

б л в ш я Е ш п е п т

С Т Е Ш Д д П Ш В П Г И
Я Я К З Н Е М й Я И Г Ш Е П

в и и ш з п ш с п
9<1 *50X8 ISO II 10.161 <.Ъ

10.9

П.1

IPi
o
2Г

С Т Е Ш Я Е Щ Я Ш Л
124

94 “ 50x8 SO, JL 0,161,3

5Г -300X10 m
7 " яГ ZL

ip
io Ш Ф42А1 220 g 0Д 16 12.4
о 94. -50X8 50.. JL 0.16 1.3
S «—
л- 51 -300X40 390 T i t 92

ib 257 Ф12АШ 170 8 0,15 1.2 117
о pi -50*8 S it JL 016 13

£ i»** —

Указания к д ета л я м  группИнО* смотрите на аисте 23.

T K ГРУППА

1978 0

Ле т а м  М О 'А -1  ^  M Q -A 'A  
М 0 - 5 Ч  г  М 0 ‘ 5 - ^

Сери я 
1.Аоо-6/7б 

А исГ  
2 1

8И0УСК 
1



2Ш 84.Ш гЗОО
302.304,342,343
№

О CN

J M J M /2"СН
15 . . Л5

H
СпЕи,иФЫК&и,МЯ СТАШ НА одно ИЪДЕШе

УКАЗАНИЯ К ДЕ Т А А Я М ГРУППЫ и0"
смотрите на листе 2*5.

Марка М Cpmeuw t Кк К*. Бес . кг

НЭ.Д. по* мм мт ОруИ.
[К».

ВсехПО* Й5А*
ЮТ

Т 114 -300X10 390 f 9.2 9.2
45 287 <b1if АШ 320 8 A39 3.4 43.9
С? 137 -50X10 50 § 0,2 16
S ’
CJ н< -зоох ю 390 1 9.2 9Л
чэ1 W Ф1НАЙ1 rio 5 0,33 2.6 13.4о Ш -50Х1О 50 8 0.2 1.6
S

t f 144 -300X10 Ъ9 0 4 9.2 9,2
ЧЭ Ш ФЙАШ Ш В 021 2.2 13.0
<Ь 131 -60X10 50 8 02 4.6
S
ц- Щ -300*10 390 1 9.2 9.21сг 300 <Ы6 АШ 310 8 058 4-6 15.4
<ь» 437 -50X10 50 8 м . 1 6

O'1_
Щ -300*10 390 4 9.2 9.1

Ф46АЦ1 320 6 0.51 4.f
14.9"Т

о 131 -50*10 50 8 0,2 1 6
s :

ГО
с~

111 -300*10 390 1 9.2 9Д
302 Ф16АШ 270 Б 0,43 3.4 44.21о 137 -50X10 50 8 0,2 4.6

%
148 -300X42 390 1 11.0 44.0

%
514 Ф18АШ 470 8 0,94 7,5 Ш
161 -50X12 70 8 0,33 2.6HL

о» 148 -300X42 390 1 НО 44.0
со М3 Ф48А| 320 S 0,64 5.4

18Ло 161 -50X42. 70 8 0,33 2.6
s :

сЬ
148 -300*12 390 4 14.0 410
312 Ф48АШ 270 ? 0,54 4.3 129

о
s :

j6 l -50X42 70 J L 033 2.6

тк
1975

ГРУППА

о

М е т а л л а  M Q * 6 - i  -г м о -  6 - 5 ,
МО-7-1 ”  МО-7~*5, 
MQ-8H -г МО-В -*5.

Се р и  я
1.400- 6 / 7 6

ЛмсТ
4 1 8



Ря ск а

285. 2&А-267
з о о л о г , SO А

kw : 4VI

55

Спецификация стали на оано мзаше

Haw
т к

м
ПОЗ.

Сечение
мм

Кои
шт.

1 Ве с , кг I
оАн.поз. 6etx

m ачя

то
о
£

110
?&7

-ЗООХЮ
Ф44АШ

450
3?0

4
X

м .
039

м .
3,4 153

Ж -50X10 50 JL &L 1.6

су*
Os
О
£

НО - ЗООХЮ 450 Z 10,6 юь
14.8т ф йа ! 1 7 0 Е 0,33 2,6

Ж -50X10 50 X и . 4-6

*9Os
О
£

но *300х 10 4 50 7 " 10.6 10.6
44.4

17.7

Щ ФЙА1 Ш X
X

т
0.2 I L137 -50X10 so

тCNI
о
£

ШКШШЗШЭПШЕШ
500 ф16АШ 37Q :X 0,58 4.6
уя -50X10 50 X ОД 1.6

cs>
<si
О
£

409 *300X10 490 X 5S 41Д

1X2
Щ <Ы6Д»Й 320 X ш 4.1
т -50Щ _ 50 X 0.2

j
16

»л

о
X

109 -300X10 Ш. JL м . т
16,5302 <ЫЬА® т X ш М !

437 -50X10 50 х|и . 1.6
□

Укаълния К ДЕТАЛЯМ ГРУППЫ „oY motpiate цц листе 2Ъ.

С е р и я
<400-6/76т к

1978

группа

о

JUTAiur. МО-9-1 ^ мо-9-з ,
МО-11-1 “  МО-11-3. Выпуск

4
лист
*2.9



MOHQ, MCH1 56

Г

СпЕ^иФИКАЦИаСТЛАи НАОШ W3AEAUC

Марка СТчЕиие &ЕС . кг

9
ож

201221 Ф1ААР 480 0.S8 5?
т . jfeioia... 450 ш од.

-чт
6

<оц" -А-аомо А50 п Т Т <ч
234УГ <Ы6АШ 5Ф0 42_ 0,м М

1М ф <оа40 45Q %- 0.0? 0 2

С
6
£

т -Аосдт 490 J L £ Т Т а
2<Й3*7 <ы 6 а® 560 о?? 6 8

ФШАЙ 1$0 2_ OPS о ?
I

-Т
6
£

Тб -Аоох<2 4?о И Т а i& T
зохИ4 Ф{£АШ j $80 SSL Н6 !!A i

и*> ФЮ АШ 450 1_ 0,09 ОТ |
— — »я»м

УКАЗАНИЯ К A.ETAASIM ГРЧП(\Ы *0 CHOTPUTE НА М С Т Е  2Ъ

ш
ш

ГНППА
Д е т и  М О -Ю .М О И ^ М О -Ц .М О -й

Сери я 
1 А0 0 - 6 /7 6  
выпуск! Л ист 

! 3 0
1 5 5 4 1  Ы



гг$

Р и с к а
/ (ьврхТ  
.Z&S ^

..1Ж,

ОТЬ 40*40

57
Спецификация стали нд ойно предке

КЛрМ
Иэвсмпи. Сечение МИО

ИИ.
Мд
ЫТ

Фес, t r
ООН асел

пол
ицг
дня

ю
* ои

т ,
4У7

•Чоомо 4SQ
50

1 141 »*41
го 210 OJL 
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12,1<И4А® чго 6 0,5? 3.5

т*?
f t  
z  ¥

416 -250X10 390 1 1,1 1.1
3.9м Ф!2АШ т & <ф111

т о
i i

-200X10 390 1 И 4<
S.3щ Ф12АШ чт 4 0̂1 2,2

Z 2

У к а з а н и я  к д,е т м \я м  группы  J ” с м о т р и т е  на аи с те  Ъ9 .

т к

1 9 1  &

ГРУППА

1
Детали М1-ЦМ1-А-1, МИ-6

MI-6-f, М1-6-6

ССРМЯ
1 Аоо 6 /7 6
Випуск

1
Л\лСТ

41
4 5 5 М  6 &



68
СПЕЦЦ»ЦКАЦИЯ CTMUHAolHO

МАМИ NCE«fEWUE Н* Кох &ЕС.КГ
изд Ш м м in 5рnw5сёх

77>-155ftMft
’If -SO0MO 5?о 1 9,1??
2R7 Ф М А Ш 310 А W1-6н б
W\ -5040 *>0 А ч O.ftS’
W -ЗООХЮ 360 < 91 я?

CV7М «И7АШ 270 А 0# 1.3
«г Ш ‘50X10 50 А 0,1O.ft и з
I
<гЩ -300X10 360 19%9-2

ш Ф17АШ 2«о 7 0,21М 11.11ш -50X10 50 ч 0,29,?i
111 -300X10 390 i Р.Я,л т «Ы4АШ П О А 0,2 о $С*1?7 -50X10 50 А рл 04 ‘С 6

I
eJ116 -250X10 360 7.7 7.7

ОД7 Ф ’Ш ! 320 7 о??1.610.1сЛ 1Я -50X10 5QА 0.2 0.8

14 -250x10 590 1 7,77.7гр
*928Ц Ф1ААШ 270А 033<.Ъ 981У1 -50x10 50 ч 0.20,6
£

116 -250X10 390 1 7.7 V
ю2fi5 2?0 1 0,2711 96

137 -50X10 50 чо,; р.рI
14 -250X10 3PQ i 7.7 7.1lf>ЧЙ Ф17АГО 170 А 0.2 0.8 9.3к» 137 -50X10 50 ч 0,2 04

ж

У кА ЗЛ И иЯ  К  Д Е Т А Л Я М  ГРИППЫ  .  TcM O TP U TE  НА М4СТЕ Ъ9.

т к ГРУППА Д е т а л и  М i-Z -Z i M l -  2-5,
Cc?W 1 400-3 /7  6

jl978 1 М1-3-2- M 1 - V 5
Вьшсх
. J L .

Лист
42

15541 69



gMCXA(»EPJ0
L '95

41Q
4<?S/

4
от». 40*!Q_

J3а ... г* о"'.-г.и
у

W
f

(ft«0,g
П«:1 ГмЯ гаи'

Ift00с«
и'!Я. L?3 са V $, >1

4S45Q 150 ,«15
w
. 6ЛЯ М4А-7-М4-4-40

Л5! 170 120,Т5• АЛЯ Ml-4-2- М4-4-5
зЗД_!

6?
Спецификация стали н ft одно û aeauf

257.260,262. Z6S

Марка м CE4EHUE Aww КОД. &ЕС, КГ
м&А. пса мм шт. °АНп% osw.w* „«я
СИ 116 '250*10 зрр 1 17 7J
чГ <Г265 <*42AW ??0 6 Ш f,7 щ

?1 -50*« $9 6 0,16 4,92  2
К) *° 146 -250X40 6?о f 7.7 7 . 7

W <Ь42А«Т 2 7 0 6 М4 14N N4* 2 : 9j -50* S 50 6? 5-46 1.0 10.1
£ *
ЧГ O' 146 -250*10. 3?Р 4 Т7 *7,7

?6о <Ы2Д Ш 220 6 0,2 4.2 99f  1
i  i

91 - s o *  a 50 6 014 10

л О 116 -250*10 3^0 4 7.7 7,7
257 Ф12А111 419 6 0tf5j 0,9 9.6■в" чг ?1 -50*S Я) 6 0.16 1,0

i  I

У к а з а н и я  к л е т а а я м  rp*nn w  J  "с м о т р и т е  на а и с т е  39 .

т к

T97 S
ГРУППА Детали мтА-е^ м ^ а -5,

M 4 V H  М 1 --М О

Т е п Гя1.400-6/76
ftwwcxj Лист

4 I 43
.............. ........704 5 5 ^ 4



70
СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ Нft ОДНО Ц Щ Я Е

Марка

« ч

л!
псе.

Сеч ен ие
мм

йод
WT.

Б е с . к г
о&*
по>

JCEX
nos. шя

см
ib
г

Й -200*10 зяо 1 6 f 6.4
8.5Ф44АШ 320 4 0,39 U

157 -5 0 X 4 0 50 О;! од

ib
s :

ПА -28 0X4 0 ЗРО 1 11 6.4
S.Z1Щ Ф4ААШ 270 7 0,35 1Д

1Я -50X10 50 А ОД ОЯ

<г
иг>

S

12А -2 0 0 X4 0 390 4 6.1 6.4
8.02&3 фМАвГ 220 4 0,27 п

157 -50X40 50 А ОД м _

ю
ib
St

1W -гоомо 390 1 6.4 6.1

1.1ш ф44АШ 170 А п,? 0,8
157 -5 0 X 4 0 50 А од о,3

УКАЗАНИЯ К ДЕТААЯМ ГРУППЫ ,И''СМОТРИТЕ НА АистЕ 39.

тк
1973

ГРУППА

1
JUtaau М 1-5 '2г М1-5-5

Серия
4Аоо-6/7б
Выпуск

1
Лист
Л .





П
Стц^шци тт на с дна изделие 

v m \ я [Смейns taajCfitjSic, if.
Ш  m l k k t e l M
_ «в
*ri|Д.

о н ш ш г а п ш п п
зпншакншшнв t i l

Z J
s Ej in T Ш. nd

71щ ф£ЯШ ЩJL №? 2 !
3 1

м f -7 -  б , и м  g -/

f-1

В КАСАНИЯ А Д !1ПАЛИИ. ГМППШ „Г С1Ш1РИГП! ЙА ШЯ1! 39.

К РР1ППА

& <
Е ГОА ЛИ M i ' f H

U p W
i 400-5I75
1Щ Щ Ш Т

kb
тч1 73



щ

№м
и ш ­
ак!

К
101

Сите V**
МП

ш
ШТ-

Г Ш Г -
ад*
пи

шт
пп ЩГSM

<4
г~
*

ill - 2 SB* ft З А О Т щ W
2«7 Ф Йаш 321 В 123г, к
F3? -SDMfl’ SB И o f f 2

1
п
е-
ак

h i в ш л ш ш д з в а
ш Ф(ЧАи щ а ш ?0
Ш. ~50ИВ 5J JLм, LL

**
*

К -210» И 309Т м ГГ:

У

?<з~Фт¥~225 ви 16
22 -SB* 11 SB 1_ и 12

|Л
г*
*

ПЕ-2 SB* ft ш Ц О 9,1“|г*г фГКАЗ гг в 1_ W fl
21 -SflHB 5В б 62 <2

— i

МкАЭ*ш|в|| | Д1РАА1М rpsmoei „Геивтрнгое ил листе 39.

тк ШШ
1378 {

Д§Т АЙК ЙИ-7*2^М(-7-5.
Шил. 

1Ч0В-5|16 
Йыаз1к1 Ш Г

47



15541 45





СйЕЦифшщ стми на цив я ц е т
И м и Е Ш Й « И * Ксл|вес, кг. |
W ПАЗ мм ЮТ. 5S

srrr
поз ЩГ А ЯМ

С* Г4
88В

ЕЕ -гвв»1в зов 1 i d Н Е
S& ф!ЧЛШ 320 k m Г Г иШф 137 - f  В* <8 51 Л ii 8.1

s i
W -25ВИ0 300 Т I T Г Г«п«о
Е 1 Е Ш $ 1 Ш 1 1 1 Н Б 1 Я 85w  "О 137 -5В ИВ SB Л м 0.1

s i
i f f -290* «В ЗбВ т и 58♦  к ш ф W A| п р т О ! U а?

Г * 13L -so ив 5В ± BJL 0.8
ж ж

Й -250* <0 3B0 “Г jj tiм»5 Ш Ф « А Е т 1 ” 1 1 0 l а?<»•» <37 -5В*<0 50 т I X 18
* i

У ка за н и я  а д ц п а м м  групп ы *  Г  сивтрите на а и п в  39

ТК
1178

ГРУППА

i

Д ВША А И #Н-Е“ 2 * * И - « ‘ 5 
М Ь 8 '7 М Л !-8 -1 0

и м я,
} ! ЧОбч6176

В1ШСК аист
1 50

1554! 77





78
СПЕЦИфИОДИЯ СТАЛИ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ

Указания к деталям группы,,("смотрите на листе 39

т к Группа Д етали ЛН-40-2 М(~Ш-5
серия

4-400-6(76
(978 4 Выпуск

(
Лист52

*Мгю н И * Кед В ес ,гг
ИМЕЛ и з Сечение /им ИТ »А*(ТОЗ

всех
ДОЗ

чу»{.
диЯ

m -  2S0M0 250 { М 5,7
1о 265 Ф « А Й 320 Q 02В 1.7 в,7
1 ?t -  50*8 ?Р <Ь 0,46 f.O

ЗЕ
гГ> W -  250*40 250 4 5,7 5,7О262 Ф 12 Ай 210 6 0.27 4.4 441 54 -  50»g so 6 С,/6 1,0
Е
У «Т -  250*10 250 f 5,1 S.7о 260 Ф42АШ 220 6 0,2 12 7,9* 54 -  50*8 50 & 0,46 4.0

СП «7 - 250*10 230 4 5Д 5.4
о 257 Ф«2А§ <70 £ 0.45 0.3 7.6

Я - 50*8 50 £ М5 4.0

Р и с к а  (  в е р х )



Риска  ( верх)

1‘------ :L П^/
От» 10*10

/  7
& . Irir* f/Йй Н г " '- ВЫ у ф 1

ф  1 г±Л
Г* 1 N

ер Ф \  ?Г .
1 -л- *-+• Т

80
SS

ЕЕ
Спецификация стали на одно изделие

по
180

125

j.S Q j д л я  M 141-Z-M 1H S

190
j.ss  дад м м м - / и < - н ю

Марка И ЦЛ»№Кси Вес, кг

нзд» ПОЗСсмениЕ ММ шт “А*noi »С|*ПОЗ RW

«4JC- 125 - 200 40 290 1 46 7.6
281 *> ИЛ hi ЫО 7 в. 33 1.6 70
131 -50 МО SO Ч 0,2 о. вЗЕ 5

ff% QQ J2S 200* № МО 1 16 1,6
-  znz ~гьч Ф1ЧАШ 210 7 033 1.3 6 7
-i. **. ei - 50*10 50 ч 0.2 0.8

э-w* 125 - 200*10 250 1 16 76
г г 283 <р11Ан} 220 ч 0 21 1.1 6,5
•ЧГ «Г 07 - 50*10 SO ч 0.2 0.8

що 12S - 200*10 230 1 16 76
282 * 14 А ш 170 ч 0.2 0.8 б,г
137 - 50*10 50 ч 0.2 0.8

5 €

Указания к деталям группы,У смотрите на листе ЗУ.

let ил 
1ЧО О -6/76 

Лист 
55

ТК
т &

Г РУППА Д е т а л и  M I - h - 2 * / m - n - s ,

Л Н - Н - 7 ?  л н м ы о
выпуск

3



р и ч г > м ы * - 4 ;  м ы г - г

ш . гьгиип

ьо

Спецификация пали на одно изделие

Щлт л Сечение ДЛИ­т See* кг
*т MS ЛАММ № одлПОЗ,

IcH
воз
W
А,л

3?в  V
bL вцк

IPS -где МО 230 1 *6 46
6,0г*г ♦  ел® 210 6 0.21 1.4

*
357 с 63*5 ISO г I.S

4, Р6Р «игл1? 270 1 0.21 ар 1.7

У 3$Т с 63»5 1S0 г 0.73 1.5
267 Ф1*А£ 370 1 0.33 83 U

ЗЕ

U* 3S7 *. 63»5 ISO г 0.73 4.5
265 #12А| ЧТО 1 042 81 1.3

ае
хв 357 wi3>$ ISO 2 «173 1.5 2,0271 *12 АЙ? S70 i 8S 85
г

У казан и я  к  д е т а л я м  группы . Г  с м о т р е т ь  на листе 39.

Т К Грзппа Д е т а л и  / и Ы 2 , л ч - / г - * , т ы г - 2 ,
СЕРИЯ

f.400-6/76

ть 1 М Ы 5 т / И Ы С . ВЫПУСК
1

Лист
S4

1S5V Si



Т*£Д«А$
Е

fl

г*д Шаг
ПРИВЯЗ­КА К Размеры •АИЛ АД НОЙ &СТДЛИ

КОЛОНН колонн
м

РА36*:•очнойоси,мм
gfPXA КОЛОННУ, 

/)*< ММ
ДЛЯ ОПИРАЕМА MICA* iose ТОННЫХ«ТРОПИЛЬИКХ.
й ш » Н и1

ДЛЯ ©ПИРАМИ* СТАЛЬНЫХ<»г гм
/ТРйМГЧАМИЭ

100 *зоо м гч —
400 а 300 MZ'14 ммо
М00* моо
500 а М00 мг-г AM2Hf«свс S00 a SO0 MZ'fS 1 ВыМР МАРИИ

s 6,0 0 380* М00 лм-з/ лг-н./иг-f8 ЗАКЛАДКОЙ Д€ТА- 
ЛИ проиыодцпл 
1 ЗА|иецм©етмх 380« 500 ~П/иге, м/-з /иг-г/

X 500 » 400 /и*-/
ДА # _ДС /иг-« ОТ РАЗМЕРОВ к©. 

Л0НИ, ДОЗКИ«со. <00 а 400
л1* *5
мг-гз м-го р а с  положения 

AHK6fO| е АРМА­
ТУРОЙ тонки

4С
100 * МО0 /иг-гм 

М ’Ы
мг-гз-г

800 а моо #г-з* и еооттстеия
ПЛОЩАДИ АНКХ-
РОД и толщин
ПЛАСТИД А Трр. 
ЕУбМЫЛИ АО

«.0 /50
<00 • 500__ мг-г,мг-з,

/иг-«<00 а <00 мгнз.мг-зг
М00 а 300

мг-м
— Мечет*

500 « 300 —- t ЗАКЛАДНЫЕ Д(-
ТАЛМ Л-15-Гв

600 а 300 *г -$ мг-/г /иг-г<-< «рммг-
6,0 <00 > МОО мг-<,мг-зз М2-/3. hswtc* для 

оеирАния п о д -  

СТРОПИЛЬНЫХ, 
конструкциис <00 * 500 /иг-7, Аи-зз мг-п-1

* 700 а 400 М2-<,/*1-33,
Ы ’ В 1

J 800 а М00 мг-is
'X
X <00• 400 мг-8 /иг-*$
£<t
ШО.

<00 * 500 Мг-6, /иг-8-f 
иг.гьуиг/н 
мг-5

н г - п .ш н ,  
мг-и, /и г -и

О
if 0 <00 «<оо /иг-8./иг-э. jUO.lt jU4 id

100* <00 M-ZS,M?-2S1
700 * МОО *г-8

/иг-гг800 * М00 Sl-Il-f

ТК Группа Таблица И для подбора в колоннах <ж и -
7>ИЦИРОвАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ДЛЯ

{378 1
КРЕПЛЕНИЯ стропильных И ПОДСТРОПИЛЬ­
НЫХ КОНСТРУКЦИИ

TWp«T

f w n i c f c  Л и с т

5 S



Для КРАЙНЕГО РЯДА 82

о 4---- LU. .

“ Т “
в

| 2.50 И го, 50

Для среднего ряда

* )  Пр и в я з к а  ,.20" -  д л я  ф ерм  по с е р и я м  Т Ч 6 3 -9 ,  1 .4 63 -4 0  
и БАЛОК ПО СЕРИЯМ C462-J, И 6 2 - 3 ,  { .4 6 2 -9 ,1 . 4 £ 2 - W 1  8 6 3 -f,
привязка,.зс-для ферм по сериям пк-<н-1гз/бй и i мбз-з.

т к Гр у п п а

1918 г

СзгЕМЫ ОП И РАННЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ НА 

КОЛОННЫ

с е р и я
1.4QQ '■6/76

Выпуск finer
1 5 6



Схемы опираниз стропильных конструкции 
нл подстропильные"" ""

83

а) 8 середине пролет* подстропиль­
ной КОНСТРУКЦИИ и н* ОП0Р6 у 
ТЕМПЕРАТУРНОГО шва или 
ТОРЦА ЗДАНИЯ

£)на опоре ПОДСТРОПИЛЬНОЙ 
КОНСТРУКЦИИ НАД РЯДОВОЙ

Таблица для подбора и ключ для замены  закладных 
деталей  в подстропильных конструкциях

Место полоие- 
ния закладной 

ДЕТАЛИ

Унифициро­
ванная

ЗАКЛАДНАЯ
ДЕТАЛЬ

^ А М А Д Н ы е  ДЕТАЛИ
В ПОДСТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЯХ ПО С£РИЯЛЛ
*•463-4 

Вып 4
ПК-<М -440 

ВЫП. 4
ПК-О4 - 440 /6»

вып. I ,  J вып ш
МАРКАТ£сГкг МАРКА 7г ПАРКАТескг МАРКА ВЕС (ПАРКА ВЕСкг МАРКА ВВС "

-Jbt_
В середине пролета 
п о д с т р о п и л ь н о й  

КОНСТРУКЦИИ

М2 -2$ 13,8 М -2 21,3 М-2 25,3 М -2 25,3

т  -гз 275 /H2-Z9 27,5

Н а опоре 
подстропиль­
ном'  кон­
струкции

нлд „
рядовой
колон­

ном*

М2-27 6,6 М-4 10, г М-4 13,1 М-4 42,5

м -зо 3,8 мг-зо 9,2
»лд .

колонной 
У торца 
ЗДАНИЯ или
у темпе­
ратурно­
го ШВА

/И2-28 1Д8 м-2 г и М-2 25,3 м-2 25,3

М2-29 27,5 М2-23 27,5

Примечание = закладные детали тг-питрэч мритьн» v . * * ~ д Те р м и н - 
ных дерм ах , предназначенных для сейсмических районое сеисллич
НОСТЬЮ £АДЛ08-______ _______  _____________

Схемы ОПИРАНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ на
п о д с т р о п и л ь н ы е . а А „ _
Табл и ц а  43 для подбора и ключ  д л я  з а м е ­
ны  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН в ПОДСТРОПиЛЬНЫ А
к о н с т р у к ц и я х _________________________ -------------------

Т К

( 9 1 9

Гр у п п а

с е р и я  
ечоо-6/u  

Диет 
5 П

вы пуск
\





М 2 - в 85
СпецификАциу стали нд одно иад&ние

МД1КД
изде­
лия

М Семени© LfmtHi Пел
рдн Всех

псе. ИТ. ГКЦ ГВД&.
nsi>
5L'£

ф
<v
X

<68 '39Ох<4 500 1 21.4 М
251306 Ф16А ill 400 6 0.6В 3-g

{\i
Ж

{61 ~ 39QX4U 500 1 нм ud306 <И6А1|. ЧРО 1 0.63 5Я

in

1
М  -Зоох<о 330 4 9-2 9.2 
306 Ф16Ат ЧОО Ч 0.63 25 m

юсо1(NJ
X

9*7 -Зйохчо S0Q \ <5.3 35.3 
?64 Ы2А ffl 360 8 03T2.fi 17.9

ш ж

У к а з а н и я  к детллям г р у п п ы  щ2* с м о т р и т е  на листе 6 2 .

Т К
1 ? 7 8

ГРУППА
Д е т а л и  М 2 - в ,  м г - 7 ,  М 2 - < 5  м г - з г ь .

С е р и я

вы пус»
4

Диет
Ъ9



М 2 - * ,  м  г -8 -Л 86

Сп е ц и ф и к а ц и я  Ста л и н а  одно изделие

О Т В .  Ю М О

4...............—.

3г

---_ -

306

М 2 - 9
/Готе. ю н о

1 Ш

Q<П
J ап

- И
- д а —

Т

^ Q g Q .lS O . t S O ^ b

4 :
М2-1Ч

1
* Ш -

ч ;Ш

ЪОй

ошв. ю м о

4 J H 5

3 Q6

2 9 0

^ 4 0 0 тГ

Марй Сечение Мина

ММ

бее, *̂ с
ивее
ли«з поз 1UT. 0$Н-

noj
ftcei
ПОЙ

Иайв
лир

°?ф
CJ OJ
z  Z

407 -390X40 5Э0 1 18.1 1?1
гз.г30$ СН6АШ мро 8 0 63 S.1

<Г> 145 -4эох<г 500 1 131 Ш
ЛJ *06 сИ6А(Й мм 8 063 51 т
Z

л- 115 -230*40 290 1 $С 6.6
fSi 306 416 A fit моо Ц 063 25 9.1
I

£У Ук а з а н и я  к  д е т А л я м  группы.,2" 

СМОТРИТЕ НА ЛИСТЕ SZ
306

ТКГ Р У П П А

1 3 7 8
4<?ТДЛИ М 2 ~ £ ,  M 2 - J - J ,  М 2 - 9  M 2 - W .

Серид 
1.чоо-вЛ$>
выпуск 

1
Л и с т

60



Ж -JSL ~[ат~

io \2-
43“

Спецйщимцид стали на одно издедие

F i j i

^  Г  70

4 1

юс йо

It -
г-г

OQLHttl,
199

/ -

\ - ъач У
МСМ
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п ы  „ ь " ,  ГОСТ 3 * 0 -7 1 *

S . Т и п  А н т и к о р р о з и й н о й  ЗАШИТЫ и  
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Стропильные конструкции Подстрепильные
квмструки.ий

Фермы Балки Фермы
ПК-(И-129 
..."'■£8
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KLSLL.
М 3 -2

15.
Г Н

с ш
их 2

— - — — — — — — — — ___ ___ ____ "1"

м з - з М m 3 _1ИП J — ™"";л ■------ — — —— — — — — —
М3:*» &£О Й гт --- гг- __  _ ^-Г-.Г| , ____ —̂..... 1— — -*■
М 3 '5 1 1 — — - . __ __ - __ И Ш в !

мм “ __

H L £ _ i £ — ___ ... __ ___ ms 13
— ■”*** —* — —

Ш '*» LL . ___ г __ , . M IC &
1 ***"• _

Ш А . * 1 _ _ — -Г — , г- __ __ — — —
и ш М .. __ __ ___ _И_>—_ _

M3S
_ _ — lfr шт* - — —

м з * г 17 _г--- __ ______ __ . , . _ ____ — " ~тш - — ■— —
м з - t * 4 1 ___ _ __ . ___ _____

__ — —
М З-9 5Л ... -1__ .. . _ __ _ ш — —— ■

1 Д _ — , . - _ __ И ' ... . “
м з -11. № ___ __ M f IU ___ _____ т

! М З -Щ № —__ __ Л И HJ _ _ _ _ _ _ . . _ ~ — —
M J-/2 &к ■■ - . . -ч ____ _____ н згз !Й

— — - —

М 313 &Э _ ■ И И ■ _ _ ____ М3 30 [У —1* г — 1
1 Г С И И  П И  H i  ■  К З  Ж . __ _____ _ Г“ " ,ш" "

Ш И ИЛ . . м ? ! с ~ —

Ш - ал _____ __ ____ __ ____ М4 И1
M 3 1 L H i , Г _ и  П Т !  ГГ М3 S3

Ш
м з - п 1Л г . , _ ____ _ : :■—1 

— м м
ШкШм _____ ____ _ _____ ш и

—г~ -0-W— —л
М3-(В H i ___ — .. __ ____ __ . . ____ Й М г ------ -
М И М аз ___ __ __ __ _ Г ЮН h- , '■ ' —

£ Ш 1 № __ __ __ ___ H L tsa _ — — ~
м з  го М — __ _____ . ______ ___ ш . а 11 ' —ом

m s L № . „ _____ _ •г "■
■МЗ. г г . 111 _ _ __ _____ I

М П и
"" тт 1JV-J

Ш ± 111 ___ _ __ ____ 1 ’—
м з г з 4 4 _____ _ __ М 3 _

С ш Т П Р ■ 1 —■■ . _________ - т 1
_____ И — и ■ ■__ _ ____ ———

I______ L I . . . J J . _ ________ _ __ _ __ _ " —*

т к m o n o } )
Г а в к н и ,* )  15 Ключ д л я  Дамоны о п о р н ы х . 
>4 к л а д и  и  х д е г я л *  й  в стропильных и

CPPUB 
1 * ( 0 0 - 6 / 7 6

1 5 1 8 3
1I ПОАСТРСПи льны* к о н с т р у к ц и я х  н а  у н  и  <ри ц и -  

1 р е в е н н ы е  з в к л  а д н  ы е  д е т а л и .
Выпуск Лист 

! ПЧ



Т"ш7
LwpMI

Morse Сечение финнК«41 1
шин m МПИТ Они.йнМ- tee*лез. mне

Чв1» 155 -130% Я ,100 t да<■*>232 6 1Ш ш $ 0,£2 V 9.5и
in Тзо 450*10 ZS0 т ИXL

. w ;  . t f t j .  i p  j s j

£ 5 0
аая M3-S,M3-7

^  *°2*0
и о <м

... 1.
во

.2*9 273 о о
V©

232,235 £ 1Л

5---- >,

Щ Ю Ш Щ Щ Я 1 Ш
* i  I

Г“

* I I

I I I I I
V

1 Ш № М У Г 1 В ^ Я Р П С Т 1
т ш т т т  н ш ш

I i I

PO?F
РЯ Ш М Ш Л 1 Ш  i  V Я  РЯвя ш ш ш  газ п ш  ш

I

ш иш и be шш га на
Ш Ш Ш Ш к Ш Ш Ж Ш Ш А

v l ^ l  ?10*Я 12701 < 11.013.0 I 
*» Г

ш и Е ш г а и ш г а

6,7

S fi

I I ___1

E l Ю Г Н Д В Я  V I  H I  H I
йя ш ш ш лтш  иная m

xjf55| -230*12 |30o| 1 I j t S M S j

8,C

Ш Ю 'Ш Ш !1 ® 1 1 Н П И 1

a _ L * ■ * -J »

. ,  ,  Уквзвмид К ДвтаЛЯМ
i ' i  {только ДЛЯ МЗ-Я ?иМЗ-8-3) группы.^*

1. Анкеры привариваются к пластинам 8ТАВР 
дуговом сваркой под елеем Флюса на сел 
Речных автоматах ( см Г О С Т  1329273).

2. Материал пластан ив столей г р у п п ы  ДУвСТ310*74. 
З-Тцп антикоррозионной защиты и мерки стали

пластин и анкеров указываются на специальном 
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ствии с таблицами {±&/ см.стр.23-г2€). 
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■гг i3fi Ф8АЧ1 250 А 0,1 0,4 А,0Z .Ф.тФ. 200 2 ш 0JL«V Ж <.20*1 т т т то
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Г Р У П П А

ДеТАЛИ M4-2S, МЧ*25*(» МЧ-Зо, И Ч - 3 4 .

Сери«я 
4.400 6/76
вьтус* Лист







Спецификация стамнасдноизделие

Указания к деталям группыл6 "

< Ян керн приВариВаются к пластинам ВтаВр днгоВои 
с Варкой под слоем флюса на сВорочнЫх оВтопга- 
max Сем. гост 0292- 73). „

2. Материал пластин из сталей гриппов, ГОСТ330- 71 *
3. Тип антикоррозионной защити и марки стали пластин и 

анкероВ иказЬ/Вашся на специальном листе каждого 
конкретного проекта ВсоотВетстВии с таблицами
1+5(см. стр. 23-26)

fy. Технические тредоВания и методы испытании изде­
лия должны соотВетстВаВатЬ ГОСТУ 10922-75.

тк гриппа
078 6 Детали Мб-1, М-1-1

серияtnuo-С/76
выпусклпст

/ 93
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f27

%

l l

Н а з н а ч е н и е
з а к л а д н о й

д е т а л и

У н и ф и ц и р о ­
в а н н ы е
з а к л а д н ы е
д е т а л и

З а к л а д л б / о  д е т а и т О  В  л г и / г е В б г х  
к о л о н н а х  т о  л о о и и

кЭ- ОГ-  4$ 
В ы л  Г кэ-0 1 -5 г __ 

8Met W М У  ¥(
кз-  of-52 
8&/а х

П а р к а
See
к г М а р к а Secк г М а р к а

В е с
к З М а р к а

В е с
к г

6

Д л я  а л и р а н и я  ж е -  
л е з о д е т о н н ы х  лед-  
к р а н е В Ы з г  д а л е к

М7 1 22 1 м-8 /95 М-/2 /91 М-12 286 J

Д л я  к р е л л е н и я  
В е р х  н и з е  / т о л о к  ж е -  
л е з о е е / п е н н З а с  л одк-  
р а н о В ы х  д а л е к

М  7-3 
М  7-3-1

6* М-10 6.9 М-9 6.7 М-9 99

М-10 8  0 М - Ю 11.8

/2

Д л я  о л и р а н и я  
Ж е л е з о д е т о н н б / х  
л о д к р и л о В ы х  д а л е к

М7-2 28.6 м-9 27.8 М-13 25.7 М-13 36.8

Д л я  к р е п л е н и я  
В е р х н и х  / т е л о к  
Ж е л е з о б е т о н н ы х  
п о д к р а н о в ы х  З о л о к

М7-4
М% Ы 8.0 м - н 8.1 M-fO 8.0 М - Ю Н 8

М-11 8 2 M-/f /3.7

\

!f
i

В ы З с р  з о к л а д н б / х  д е т а л е й  M%3 ш и /  M%3~ / и  M% 4 и л и  M7-4-7 r 
п р о и з в о д и т с я  В ы В я з / е е  с  р а с л а л о з / с е ш е м  а р а д о л б н о й  < 
а р м с г т я р ы  н о д к р а н о З о й  ч а с т и  к о л е  н и з /. \

\
1?

........... .............. _  ____________ ._ J
т к ,ъ р т л а . Т а д л и и а  78 д л я  п а д д о р а и  к л ю ч  д л я  з а м е -  

н б / 5 т и г г о В Ь / з с  к о л о н н е ж  з а к л а д н ы х  
д е т а л е й  д л я  к р е п л е н и я  з к е л е з о З е т о н .  н Ъ / х  а д а к р о н о В Ы х  д а л е к

с е р и я  i 
fPOO-6/73 [

т е 7
в ш з с к

1
% Лисц 

101 ]



У л *
лн. //означение

У и г я Ь и ц и р о ё т .  н к / е  з а к л а д н о е  
детали

З а к л а д н ы е  д е т а л и  б т и н е б ш  
к о л о н н а х  п а  с е р и и  j
/4*з-24ш

Марка М а р к а *г.._ М а р к о *н

/
Для о п о р а ния 
апалбноб аодкраноёои 

балки
M7-S 32.6 М- 3 34./

2
Для крепления 
ёерхпеи п а л к и  с т о л б -  
нод нодкраноёод балки т -6 /0.4 М-4 /07

Та&лг/е/д /&

Схема у с / п а н о ё к и  з а к л а д н 4 / х  desnaveu д л я  к р е п л е н и я  
с т а л ь н ы х  п о д к р а н о ё д / х  д а л о *  ё  к о л о н н а х  з д а н и и ,  
о д о р я д о ё а н н б л с  р ж н Ь / м и  м о с л ю ё Ь / м и  к р а н а м и  

(с е р и я  < 4 t3 -2 j

d _

А /

тк
1978

группа М а т е р и а л ^  д л я  п о д б о р а  и  к л ю ч  д л я  з а м е н б г  „ 
£ / п и п о к 6/ х  к о л о н н а х  з о к л а д н б / з е  д е т а л е й  
д л я  к р е п л е н и я  с т а л б н б / з с  п о д к р а н о б з / х  

д а л е к .  Т а б л и ц а  *9__________

С е р и я
Ы1Ш0-€/7б8b/fHd\ Листт

/29/SS4f
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ss бй

130

396

т ;  
! 1

s }уt г---
Г

1 * \ ч •} Г
v

г 4ч .

/95 , T9S t
3.90

* *♦ -*«*-’ 
марка 
гиде, 
лая

1Г
m

Сечение Дли
на

мм
кац
ШТ.

Вес, кг 1
ОНА.
П О З .

всех
поз.

шаё.
лил

4
&
щ

m* 290*30 390 ~7 ш гср

3Z6
m моткой

S70 ± , i t S.6

№ Гайкамго _. Л ш
ОМИ Г 1J L Ш

m С30 loo~т Ц и
ЮМгЧо Ф10Я& 220 б_ зй 0.8

-Jг  от----- -

8
1 sr

! к
§ I f %

щ

отв.Ю хю //
У

Указания к деталям epyandiy’'
/. внкеры лривариваются к пластала/» 

втавр дуговой сваркой /год слоем Фл/оса 
на сварочных автоматах/см. гост19292-73)

2. Материал пласт ин из т алей груплы^в, ^
ГОСТ 380-71* V

3. Тил антикоррозионной защиты и марка 
стали Указываются на специальном ласте Л  
каждого конкретного проекта в соответ­
ствии с таблицами 14- 5 ( *м. стр 234 26}

М. Технические треоования и метод#/ 
ислытаний изделий должны соот­
ветствовать ГОСТ'У Т0922- 75.

тк группа

1978
Д е та ли  М7~5,М7~6

Серил
1000-6/46
ШтЩлйст

1 m
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1
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1
ьV 55

1 $ *§V
1
4* кv: <5>Счv: 4>V40Vi<hwVi•>Vi c*V V.®T>
1 1§41 1&§&I 11 1 1

N1
§V

*>
1
4* s £•
1 V.$ 1

§1* 55
| 5:*V

4
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«4

4
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Чч.
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V
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Is

i
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Co*1

V

t
СЧ
ОйI V|$
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%i t $21«1

т о трмта 7адлща2{. form для замея&г зам&Вшж 
деталей В/т/гшгахтдр^/тая тммрациро- 
£тм&№ за*лсгд//6/е детали.
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Мб -7-{f

M b-8 -2

64
Спецификация стали но одно изделие

*Ьрт4де~ЛмЯ
к
№
Сечение За*3*Тti>A.шт

Вес, игSouro$k&№wleiuQ

*

362175*7 Wf 18oj
12шtit 9f0*ff 25SL5Qe20J5

w
PJ~Q,<

к>
ш.шш

.A&L6—CbSPW<Ы*№
Ж250/ 05?0Л

IS0.1
V3391-90*8 ТООf resif

1&130otoe ж m 2CIS0 4230Ф/ояШ5Qz 003Q.1
VN

Р 6
337180*2 1Q0f aysOp
230ЫОЯШ3QQ2 ojlЯОСЬ/РЯШSO20(nos

0>i
12.№

-ЮР *6<ьяяЖSO2_2
0.6
ШШ0502JLG&ffW

Указания? и деталям группа/п &* смотрите нс/ /листе /Ор.

IK группа Детали -9, м<?-7-/, 1400-6/76
978 в w-s-т, m-#-2 Выпуск Лист 

f /08



M8-Ht
mg.m

m
Стофикацш стш  на одно изделие

. 120

. 70»■--- >
25

OmB. 10*10 M8- iO

Увркй
Ще­м я

У

ш
Сечение Дли-

HQ
мм

ш.
шл.

Веем
рам
/т.

ШГ
тз

т
т

*

$

73 -120*8 /ВО 1 1.9 19

29
ФЮЯЩ 25Q 9 0.15os

Ш Ф/ен/я HfO 2 of* 09

£

1

i f -т * 8 т / 0.8 as

и
752 ф ш й Во 6 0.05 0.3

Указания к  деталям  
груладив"

t  H puiapJty анкерны х ст ерш ей  
к пластинам ВтаВр Вб/лолнять 
tinoSou сборкой подслоем 
флюса на сборочных авто­
матах (см . ГОСТ /9292- 73).

Я ГриВаркУ анкероВ к ллосмшвы 
Внахлестку Во//юлнят6 кон­
тактной рельефно-точечной 
сборкой по ГОСТУ19292 73 
или ручной дчгоВой сборкой 
(см. СН3/3- £5 п. 218)

Л  Материал пластин из ста­
лей ерУплб/„В)ГОСТ390-71* 

к. Тин антикоррозионной защи. 
mi/ и марки стали Указывают­
ся на специальном листе 
каждого конкретного проек­
та S coomSenxmBuu с табли. 
цами /г 5 (см. стр. 23- го) 

v 5 . Технические требования 
и метод & испб/таний из­
делий должны соотВет- 
ОпВоВатЬ ГОСТ У10922- 7S

тк
т е

краппа

8
Летали М8-Т0, М8- fy

Серия 
1НОО. €/76
36/нчск

1
Лист
/09



Таблица 22 т
ыы Размерыллотшд/.мм Sec,

*z
//V

позиций

Размеры плае/т/Щт Sec\
PSпозиции б а S б a 6

1 290 290 40 38 400 490 122
2 250 300 3 s 39
3 290 270 3 f 40 ~~300 490 9 .0 -
4 290 L x iL $ "4 300 390 7.4

: 6 200 270 2S 42.42* 290 590 10.7
6 190 Л40 !L 2.2 43.430 290 300 5 5
7 180 270 2 3 44 210 270 3.6 _
8 180 230 2 0 45 270 390 6.6
9 200 sZOO „ 19 46 270 270 46
10 _ISO _ ISO J 11 47 240 300 4.5
11 /90 270 Y 98.489982 240 270 41
п 190 2 3 0 1.5 4949*49$ 230 240 3.5

.ж  -J 19о /90 I /3 SO 2/0 25 О 3.3
1к 130 990 2/Г 5 / 200 390 49
Г5 120 _£00 __/7 52 200 340 4.3
Гб в 120 /SO 09 S3 200 300 3.8
17 200 09 54 200 290 3.6
1$ 100 ПМ 4.7 55 8 200 240 30
19 80 200 0  8 56 200 200 2.5 _
20 80 _ /30 05 57.570 /90 2SO 3.0
21 80 /ОО 04 58.58*58$ 190 240 2.9
22 80 ISO 06 59 /90 200 2.4
23 80 230 0.9 60 180 390 4.4
2*124* 60 /00 0.3 6/ 180 180 20
25 60 200 0.6 62 180 490 5.5
26 60 Г7.М 2.8 63 ISO 800 7.6
27 SO /00 0.29 64 150 600 S. 7
28 40 90 008 65 150 270 2.5
29 100 120 0.6 66 /50 240 2.3
30 2SO 3SO 9.1 67 /SO 210 20
31 68 /50 200 1.9

\ 32 69 /SO 190 1.8
33 70 /50 150 14
34.34* 990 650 20.0 71 /40 300 2.6
35.35°-

8
390 590 14.5 72 120 200 /.5

36.36* 390 550 /3.5 73 /20 180 1.4
37 390 390 9.5 74 120 ISO 1.1тк

1978
группа Таблица 22 

УнифицироЗатб/е аластшд/ 
ЗаРладнб/сс деталей

С ераst 
3.400-6/76 ЖтЩиШп 

/ НО





Таблица 22(otroHvam/e) f38

//H
лазиц

p0?Mepi//vraemw6t,m Sec,
/гг

а / а /
Розтрб/шкте/М/. мм Sec,

кВой t а Ё /гозлций S а Ё
/49 300 340 9.6 /86 _

20

fSO 300 3/0 8.8 187 /40 .990 10.8.
/5/ 290 300 8.2 /88 140 390 8.6-
/52 270 300 7.6 189 140 -Ш  .\6 .4 _
/53

12

270 270 6.9 /90 ЮО „280 4,4
/54 240 300 6.8 /91 т . -330
rss 230 300 6.5 _ /92
/56 230 250 S.4 /93
fS7 200 330 6.2 т

22

390 10.8
/58 200 300 5.7 /95 /30 390 8.8
/59 190 300 5.4 /95 //0 390 7.4
/60./500 /40 500 6.6 /97 /ОО 390 6.8
/6/ 50 70 0.33 /98 /00 290 50
162.162<* 200 600 /1.3 /99. /990

30 .№
390
390

26.6
J4JL./63. /630 130 500 6.1 200 .

/64
/65
/66

1. ЭскизЬ/ /газации с дчкЁеннб/ми 
индексами смотрите на лис- 
move ИЗ, //4.

2. ОтЁерстия для фиксации 
закладлб/зс деталей £ оаалу- 
до 7ль/ос формах: ЁбтолнатЬ 
/то чертеЦс9 закладной детст 
или i  соотЁетстЁии елриня- 
тбш на зоЁоде-шготоЁителе 
слосодом фиксации.

/67
/68

14

390 SOO 214
/69 290 500 /5.9
/70 Ш - .390_ /2,4
17/ 80 80 0.7
/72 60 J£0__ Q±-
/73 /40 390 &2L
/74

iB

/75.1750 230 330 9.5
176.1760 _ г$о 240 6.9
/77
/78.1780 /90 7.9
179.1790 190 240 5Л
/80
/8/

0
/82
/83
/84 2

185
TK 2pyma Таблица (окончание). 

УиифиццроЁаннЫе п л а сш н б / 
закладнб/х дет алей

серил 
/400-6/76 
втуск\ Лот

/ 1 т1998 —



/ 7 0 3  34<х, 3 5 *3 £ * № < */< ? /* / 0 7 */ 0 7 $ f  75?  <78?  f99*
omS. d• 23 ОляЗОРЗЗа US* /75* /99»

/3 9

ОЛГ&. ф27 Злр 3S<x. 9?»/07*/07*7
о т £ .с /* З З д л я  /О /*

Зля

Оля 35*
t

t2*f0f* 
Оля 35*

0ЛЯ /075
4

для trs*.
/7 5 * 

для /990

Ь22O\250 fra
550

fSS 1200̂ /95
$90

t t o
К

fSO
$so

/9s s4s
$90

so\.so . m
330

f30\J30. /JO
390

Jfty

® I I

Г 'I  § «?
—j j r *4

Г  * 1 1
[— «Ц̂ Чр

Ь&V 1
1' 1 1 v 1 1 4

поз. та.

, - ’’(ЯХнАобонныа
z9 отверстия an я “ 

стержней ф/гя/я

/70S. 67*
£*95

лоз/бз*

■ V гШ

М д

----------__,

Х Х Ж *:*

to  I #  о /to  L /to■ЧГ—
500

\Р а ззе н * о & я м *
отверстая для 
стержмейфтй

t РсгззенкоЗку omSepc/тл} /б/напнятб Зсоотбетстбиис Cf/3/3~65t н. 2/7 
2 . Толщине/ и £ео ллос/т/нЬ/ указомЬ/ £ /т/Злаче 2t

т к *р9лоа Уиофицоробамб/е ллас/лшд/
Серая 
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тяшця 23
Л\

ГОРЯЧВШЛШ АРММТЩШ СТШ ШИОАИЧЕШГО 
___ __________ ПРОФИН, ГОСТ 5 Ч 8 И 5  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

т 8 10 12 1*i 16 18
Я
ш .

все
K f поз.

n r
IT Л03.

Н Г
Kf

к
П03

i i t
KP

H
П03

все
nr

ft
П03

вес
КГ

to ш 002

so H i O.Di E1Q 003 38, 0.06

60 2 !0 002
80 Ш 0.03 23} ш
100 ш в.об гзг 006

UQ 1 15 0.05 211 0.07 25 5 0.11

ш 216 005 23 3 0.08

т 217 006 231, 0.03 256 0.13 280 0.18
140 235 Elio
но 236 0.11 isv 0.15 282 0.20 301 0.27

180 237 0.11 2 5 8 0.16

120 259 0.17

200 218 0.08 23 8 015
210 т 3.13

МО аи* Hi) 260 0.20 2 8 3 Q.27

t k l 219 0.11 aU, 0.15 1 5 1 0 .H

т 220 0.10 t i ll 0.15 H I O.U
260 ito H I
т 221 о.и гЦ 0.17 26 2 D il i s a il 0.33 302 0.1<3,3 ft o.si
т i n 0.25

300 250 S.19 isli 0.17 286 0.36 303 0.1)8
310 aits 0.13
320 21)8 0.20 265 1.18 28i 1.35 3ll) 251 313 0.(I|

т 2 2 3 o.ii) 2И O il m 0 .W

т 266 0.32

ГК Г Р У Ш
f f lm w iu  23.

Унифицированные прямые ти гры  
в т о р ы *  д т т и

1
H P  VI 

1 . Ш '6 |7б

на -
вш т  к 

\
т
115



— ~КГ'",-------------------- _ _ _ --------------- А̂35Л/////?

Длтя -------------- -------ОрОрМЯ, ГОСТ 575/-75
&ГЯСС/9 5  W / <Р т ?

mm 5 /О /2 /4 /8 А0п
№3.

Вес
/сг т

ОРЗ.
вес
/сг

/V
ОРЗ.

вес
/сг

А/
ВОЗ.

вес
ег

Л/
ОРЗ.

вес
/сг

А/
ОРЗ-

_  27i?_ _

__№0.____ 292 0.15
- — 267 533 — — Ш . Ш

чоо 289 0.GO -Зое 06Z
.л т ____ 208 ш 290 0.5/

и» €30

ччо W L — А Л .
470 264 ОМ7 з/о

ш ____ 797 0,50
-5/1---

790____ 270 омч 285 0,59
_^5№____ 29/ 0,60 q /е̂
,5530.____ Ф,М

560 __ 292 0.68 307 0 8 ft
~------

570 27/ &5L
---------- 1

5вР____ Я //Г
. . .ш ____ 297 0,72

JY6

____ 293 0.85
790 . З/о

.. дМ _____ 249 0,Я 27 Ь 07ZSL 295 /0О 308 / 4/ 2/Z—
850_____ 279 0.75 296 Ш 909 Ш -
9бо____ 275 0.05
1360.____



2 5 *

3%у>

329

330

3$2

333

33b

335

336

337

------------ Т з / Ш ч о  2Ь \ ш
~-Jk*u3 ФMM Длина

мм
Вес
п

Ф1
тз. Эскиз ФMM%

sec
яг

s m 330 ай 302 m g Oso o.0o
^ J o j ^  I 8ят 290 0.11 303 m i 0SOo.Oo

8Л§ т ом 300
т м 090ом

j o j z Q ^ — ^ 8m 250 0.1С 30S ™  0 2 0 ^^
12ЯШ090 0.00

g o _j3 < L — 8я§ 280 он 306 /SO
m i 8300.70

л I
f

 /

Iff -h
r- 8ЛШ 290 0.11 307 - ^ - 1 ^ юя§S800.70

i o _ 0 — 8ЯШ 290 о н 308 т щ 8501.03
200 .,

------3 ^ °  § '
8ЯШ300 0.21 309 3 < L -J ® Z ^ 16ЯШ$50103

^  jg g -S T  
-------. 60 *

8ЯШSOO Q21 3S0

e o f l i
r

тщ /80 0.10 351 s s J P z H m i 010 0.2S

s o f t . < mm 200 012 3S2 mm360 0.22

338 so JS2-— тщ 360 0.22 3S3 7 0 j ^ \ тщ 370 033

_ 339 fso тщ 830 0.S1 3S0 Юйю500 o.6i

зОо no т § 260 023

301 70 j z M 6 t пятого 033

ф | /  Таамица 2%
Унифицг/ро£ам&/е zaa/nO/e анкер*г 

м ы  — вакладнб/эс деталей

серия 
1000-6/76

'Выпуск Jfi/ст 1 117



Т а б л и ц а  25

М

$

Г О С Т  8 5 0 3-72 ГО С Т 8510-72 ГОСТ 8240-72

i_ |

*•>
Ач> _1

VO
45

«оК
ft
— 1

N

f t—Л

Ьч
§ 1

W>
5
6

1
s

♦пЧ*
1

1

1

|
«5>
3

*г> 8ы

I
■̂г

80 373
06Q

100
356
03$

3S8
057

362
о$о

36 7 
~0$5

36?
Iffl

ISO
3S7
074

200 Щ
3 63 ~ Ш Г

170
378
Цкк

375
$.7

240
$79
762

250
364
200

370
273

372
7 5 *

2 90
$61
168

300
360
172

365
239

371
327

366
т

375 
3 28

377 
6 65

378
9.6

$80
3.7

350
385
279

387
T W

389
382

470 382
2.68

7 00 3 83
4оо

П.М ш .
3 78

ж
5.7%

Ш \  
7 96

388
10.90

320 390
18$

3 числителе указан номер позиции\ 
ё  знаменателе-  ее Sec В /гг.

т к группа Таблица 25
Унифицированные элементы 

Фасонного проката

Серия, 
1.900-6/76

1978 — вьтш \лист
1 | т



н
Ш А Н Ц А  26

Э С К И З nh паз. ф Ю Т Я
dMM

i
MM

фРЕ Э И Ы £i
MM

вес,
RP-

ПРИМЕЧАНИЕ

Г*Т Т п\ iSAl 110 HM1 10 0.10 СРАЙК8Н.ИШ А Й Б О К
и А 1S2 г а м HO м а а 10 0.17

т 30*1 750 MID П0 IS —

л  ^ 3J|| 22АЩ EDO №  ID 90 U —

135 28 А Щ 100 fft17 90 \h —
196 И»1 П0 NV 10 100 \Л —
зз ч 20 A L 130 M ID 90 0.31 -

Ш а и ц а  27

я ш е ш л к и е NN паз. Ф р е з м м BEC,RP. нАилленовАиие NN ПОЗ. ♦ Н П О » вес, кг.

Г А Й К А Ht MOD 0.Q7 Ш А Й Б А 1)01 М 18 0.03
ГА Й К А 1(03 N\ 17 0.16 Ш А Й Б А б и Ь N117 8.05

f

31
\т

ттк „ Т А Б Л И Ц Ы  25 И 27. 
У н и ф и ц и р о в а н н ы е  е т е р т н м  с н а р е з к о й  

Р а й к и  и  ш а й б ы .

СЕРИЛ 
1.400-6176 

вадГ П ш Г  1 из
Серия 1.400-6/76
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